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1 ANTECEDENTS

La signatura del Pacte Terrassa per a I’Accessibilitat Universal, el 26 de juliol del 2012, va representar un salt
qualitatiu en les accions per al foment de I'accessibilitat a la nostra ciutat. Aquest Pacte integra tres instruments
diferents: el Pla de I'accessibilitat, la Comissié d’Accessibilitat de la Taula de la Discapacitat i el conveni amb
I'entitat Prou Barreres, que assessora I’Ajuntament en materia d’accessibilitat des del 2011.

El 19 de marg¢ del 2013 es va celebrar el primer Plenari del Pacte, en qué es va assolir el compromis de crear
I'Oficina Técnica per a la Promoci6 de I'Accessibilitat de I’Ajuntament de Terrassa amb la finalitat de promoure
la defensa dels interessos de les persones amb discapacitat, implementant la cultura de I'accessibilitat
universal i el disseny per a tothom.

El Servei de Gesti6 de I'Espai Public recull les peticions o propostes de millora de les entitats i de la ciutadania
en general, perquée les pugui resoldre. Amb aquesta memoria valorada es pretén fixar els parametres i
condicions per millorar a I'accessibilitat diversos espais del barri Grups de Montserrat

2 OBJECTE, AMBIT D’APLICACIO | DURADA DEL CONTRACT E

L'objecte de la present Memoria Valorada de les obres d'implantacié de elements de seguretat al barri Grups
de Montserrat de la Ciutat de Terrassa és fixar els parametres i condicions per millorar I'accessibilitat de
diversos espais del barri Grups de Montserrat

Les actuacions afectaran basicament a I'ambit d’espais de vianants, en diversos punts del barri de Grups de
Montserrat. La durada de les obres sera d’'un mes de des de que es formalitzi el contracte, en qualsevol cas
estaran finalitzades abans del 31 desembre 2015. L'inici de les obres sera com a maxim 10 dies a partir de la

signatura del contracte.

3 DISPOSICION GENERALS

3.1 Seguiment i control dels treballs

La gestio, el seguiment, el control i I'acceptacié dels treballs corresponen als serveis técnics de I'’Ajuntament de
Terrassa. Per poder dur a terme les tasques de seguiment i control, el personal técnic designat per
I’Ajuntament tindra accés en qualsevol moment, al lloc dels treballs, sigui quin sigui I'estat de desenvolupament
en que es trobin. A aquests efectes, I'adjudicatari facilitara la revisio dels treballs en curs als técnics designats
per I'’Ajuntament de Terrassa.

L’Adjudicatari estara obligat a complir les observacions que li facin els técnics de I’Ajuntament. En cas que els
treballs realitzats no s’ajustin al nivell exigit pel contracte pel que fa a la qualitat i nivell d’execucié, els técnics
designats per I'’Ajuntament podran ordenar, a carrec de I'Adjudicatari, la deconstruccié i conseqlient construccio
de les baranes i elements de proteccié que consideri defectuosos o mal executats.

3.2 Interlocutor teécnic de I'Adjudicatari amb I’Ajuntament de Terrassa.

L'empresa adjudicataria designara un responsable amb suficient qualificacié per a programar, coordinar i
organitzar les tasques assignades i amb dedicacié suficient per assegurar una bona i correcta execucié dels

treballs. Tanmateix, aquest responsable ha d’estar localitzable en tot moment. En el cas de no complir-se
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aquests requisits, els técnics designats per I’Ajuntament es reserven el dret de rebutjar-lo i sol-licitar-ne un de nou.

3.3 Programacio dels Treballs

L’'Adjudicatari estara obligat a realitzar les actuacions que s’especifiquen a I'apartat de Descripci6 de les Obres i que
inclou els treballs necessaris per a la implantacié d’elements de seguretat al barri Grups de Montserrat ciutat de
Terrassa, aixi com aquelles tasques i serveis auxiliars necessaris per assegurar la mobilitat i seguretat en la
realitzacié dels treballs.

Qualsevol afectacio a la via publica (tant de vianants com de vehicles) sera avisada al servei de Via Publica amb
minim una setmana d’antel-laci6.

Al finalitzar els treballs I'Adjudicatari haura de presentar als Técnics designats per I'’Ajuntament una relacié dels

treballs realitzats.

DESCRIPCIO DE LES OBRES

4.1 Treballs previs

Inicialment es delimitara I'espai de treball amb tanques d’'obra i es senyalitzaran els estretaments en la via publica
d'acord amb les directrius de seguretat i el Servei de Mobilitat de I'Ajuntament. Caldra habilitar I'itinerari alternatiu per
vianants i, si fos el cas, per vehicles. Es localitzaran tots els serveis existents en la vorera i calgada (electricitat, gas,
aigua, enllumenat, etc.), i es realitzaran totes les comprovacions i mesures de seguretat necessaries.

Tanmateix es desplagaran tots els elements urbans que puguin afectar a I'actuacié com senyals, busties, papereres,

etc. També caldra posar a la nova cota els pericons i registres existents.

4.2 Baranes
S'iniciara les obres amb la fabricacié de baranes y passamans al taller de I'adjudicatari i posteriorment es realitzara

la col-locaci6 d'aquestes tal i com es contempla a la documentacio grafica d’aquesta memaria valorada.

GARANTIA DELS TREBALLS

Es fixa un periode de garantia de 12 mesos des de la recepci6é dels treballs. Durant el periode de garantia, el
contractista sera responsable d’executar totes aquelles correccions i reparacions considerades necessaries per tal

que les baranes compleixin totalment amb els requeriments establerts.

CONTROL DE QUALITAT

Les despeses derivades del control de qualitat aniran a carrec de I'empresa adjudicataria fins al limit de I'1’5% del
pressupost de licitacié. Els assaigs negatius no comptabilitzaran dins d’aquest limit.




7 SEGURETAT | SALUT

El contractista haura de lliurar I'avaluacio de riscos de la seva empresa a I'Ajuntament, per tal de que aquest
procedeixi a la seva aprovacio. Els treballs no es podran iniciar fins que no estigui aprovada i es disposi de
I'Obertura del Centre de Treball.

El seu import s’entendra repercutit en cadascun dels preus recollits al Quadre de Preus.

8 GESTIO DE RESIDUS

El contractista, pel que fa a I'abocament de la runa i la gesti6é dels diferents residus que es generin, s’obliga a
donar estricte compliment al previst en I'ordenanca Municipal reguladora de la neteja publica i de la gestio de

residus. Al finalitzar els treballs s’entregaran tots els certificats acreditatius.
9  EXIGENCIA DE CLASSIFICACIO

D’acord amb el Reial decret legislatiu 3/2011, de 14 de novembre, pel que s’aprova el Text refds de la Llei de
contractes del sector public, no cal exigir classificacié ni categoria a I'empresa que opti a I'execucié d’aquests

treballs.

10 ALTRES ASPECTES A TENIR EN COMPTE

Aniran a carrec de I'empresa adjudicataria, sense cap cost addicional els seglients aspectes:

- Cada actuacié s’executara amb el periode més breu possible, sent obligatori iniciar i finalitzar cada actuacié
en el minim termini per a reduir les afeccions als usuaris de la via publica.

- Latotalitat de les despeses derivades de la Seguretat i Salut en el Treball.

- Totes les mesures de tancament i delimitacié de I'espai de treball, de modificacions de transit (de vianants i
vehicles) necessaries per executar les baranes, de manteniment d'accessos de vianants i vehicles a les
edificacions. Tant la implantacié d’aquestes mesures, com el seu manteniment i modificacié tantes vegades
com sigui necessari.

- Els treballs hauran de minimitzar les molésties (' sorolls, pols...) als usuaris de la via publica.

11 VALORACIO DELS TREBALLS

La valoracio dels treballs es realitzara aplicant els preus del Quadre de Preus adjunt sobre els amidaments
realment executats.

El Pressupost i Quadre de Preus s’ha elaborat en base els preus d’execucié material de I''TEC. Per aquest
motiu, a I'import resultant, a més d’aplicar-hi la baixa ofertada per I’Adjudicatari, se li es sumaran les despeses
generals (13%), el benefici industrial (6%), i I'IVA vigent. La baixa ofertada per I'Adjudicatari caldra que sigui
idéntica per tots els preus.

Al finalitzar els treballs s’elaborara la relacié valorada que servira de base, prévia aprovacié dels técnics

designats per I'Ajuntament, per elaborar les corresponents factures i certificacio.
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13

Qualsevol variacio respecte la forma i condicions d'execucié de les baranes haura de ser sempre autoritzada

préviament pels técnics municipals.
DEFINICIO DE PREUS CONTRADICTORIS

Per a la realitzacio, si s’escau, d'actes de preus contradictoris de partides o treballs no previstos en el Pressupost, es
realitzaran seguint els criteris de la descomposicio i quadres de preus simples i compostos del Pressupost, i en el seu
defecte, seguint les determinacions en rendiments i preus establerts per I'Institut de Tecnologia de Catalunya (ITEC),
per I'any en el qual es formalitzi el contracte. En tot cas, aquests preus vindran afectats per la baixa de la licitacio i
amb l'aplicacié dels mateixos percentatges que els preus del Quadre de Preus (relatius als conceptes de despeses
auxiliars, del Benefici Industrial i Despeses Generals), essent obligatoria la seva execucié per a I'adjudicatari, mentre

no superi el 10% de I'import d’adjudicacio.

VALOR ESTIMAT DEL CONTRACTE

L'import total de la licitaci6 del contracte, sense IVA, és de VUIT MIL SEIXANTA-QUATRE EUROS AMB
QUARANTA-SET CENTIMS (8.064,47 €, sense IVA).

L’import total de la licitacié del contracte, IVA inclos, és de NOU MIL SET-CENTS CINQUANTA-VUIT EUROS AMB
UN CENTIM (9.758,01 €, IVA inclos).

Import d’Execucioé Material 6.776,87 €
Despeses Generals (13%) 880,99 €
Benefici Industrial (6%) 406,61 €
Import Licitacio (s/IVA) 8.064,47 €
Import Licitacio (IVA inclos) 9.758,01 €

Terrassa, juliol de 2015

Montserrat Prat Calm

Enginyera de Camins, Canals i Ports
Servei de Gesti6 de I'Espai Public
Ajuntament de Terrassa

Josep Manuel Arrieta Nieto
Arquitecte Tecnic

Servei de Gesti6 de I'Espai Public
Ajuntament de Terrassa
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Implantacié elements de seguretat a Grups de Montserrat

JUSTIFICACIO DE PREUS

Data: 28/07/15 Pag.. 1
MA D'OBRA

CcoDl UA DESCRIPCIO PREU
A0122000 h Oficial 1a paleta 18,37000 €
A012D000 h Oficial 1a pintor 18,37000 €
A012F000 h Oficial 1a manya 18,66000 €
A013D000 h Ajudant pintor 17,10000 €
A013F000 h Ajudant manya 17,17000 €
A0140000 h Manobre 16,43000 €

Implantacié elements de seguretat a Grups de Montserrat

JUSTIFICACIO DE PREUS Data: 28/07/15 Pag. 2
MATERIALS
conl UA DESCRIPCIO PREU
BO6NN12C m3 Formigd d'ls no estructural de resistencia a compressid15 N/mm2, consisténcia plastica i grandaria 56,12000 €
maxima del granulat 20 mm, HNE-15/P/20
BOA62F90 u Tac d'acer de d 10 mm, amb cargol, volandera i femella 0,90000 €
B4475021 kg Acer S275JR segons UNE-EN 10025-2, format per pega simple, en perfils laminats en calent série L, 0,90000 €
LD, T, rodé, quadrat, rectangular i planxa, tallat a mida i amb una capa d'imprimacié antioxidant
B5ZZJTNT u Vis d'acer galvanitzat de 5,5x110 mm, amb junts de plom i ferro i tac de nil6 de diametre 8/10 mm 0,22000 €
B89ZB000 kg Esmalt sintétic 10,38000 €
B8ZAA000 kg Imprimacié antioxidant 12,28000 €
BB12XAA0 m Barana d'acer, amb passama, travesser inferior, i muntants de 50x30x2mnm cada 200 c¢m i bréndoles 71,50000 €
de 20x20x1,5mm cada 12 c¢m, de 100 cm d'algaria, ancorada a I'obra amb pletina de 100x100x10mm
amb tacs mecanics soldats a pletina
BB12XBA0O m Estructura per a barana d'acer, amb muntants de 50mm. cada 200 cm de 100 cm d'algaria 10,00000 €
BB12XLAO m Barana d'acer, amb passama, travesser inferior i superior, muntants de 50x30x20 cada 100 cm i 89,01000 €
bréndoles de 20x20x1.5 cada 12 cm, de 100 cm d'algaria,
BB14X00K m Passama de planxa d'acer galvanitzat d'1,4 mm de gruix i 50 mm de diametre 5,85000 €




Implantacié elements de seguretat a Grups de Montserrat

JUSTIFICACIO DE PREUS

Data: 28/07/15 Pag.: 3
PARTIDES D'OBRA
NOM  CODI UA DESCRIPCIO PREU
P-1 EB121LAM m Barana d'acer, amb passama, travesser inferior i Rend.: 1,000 107,15 €
superior, muntants de 50x30x20 cada 100 cm i
bréndoles de 20x20x1.5 cada 12 cm, de 100 cm
d'algaria, ancorada a l'obra amb daus de formig6 de
40x40x40 cm.
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
A012F000 h Oficial 1a manya 0,400 /R x 18,66000 = 7,46400
A013F000 h Ajudant manya 0,200 /R x 17,17000 = 3,43400
Subtotal: 10,89800 10,89800
Materials
BOA62F90 u Tac d'acer de d 10 mm, amb cargol, volandera i femella 4,000 X 0,90000 = 3,60000
BO6NN12C m3 Formigd d'Us no estructural de resisténcia a 0,060 X 56,12000 = 3,36720
compressio15 N/mm2, consisténcia plastica i grandaria
maxima del granulat 20 mm, HNE-15/P/20
BB12XLAO m Barana d'acer, amb passama, travesser inferior i 1,000 X 89,01000 = 89,01000
superior, muntants de 50x30x20 cada 100 cm i
brendoles de 20x20x1.5 cada 12 cm, de 100 cm
d'algaria,
Subtotal: 95,97720 95,97720
DESPESES AUKXILIARS 250 % 0,27245
COST DIRECTE 107,14765
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 107,14765
P-2 FB12XAAE m Barana d'acer, amb passama, travesser inferior, i Rend.: 1,000 113,01 €
muntants de 50x30x2mnm cada 200 c¢m i bréndoles de
20x20x1,5mm cada 12 cm, de 100 cm dalgaria,
ancorada a l'obra amb pletina de 100x100x10mm amb
tacs mecanics soldats a pletina
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
A012F000 h Oficial 1a manya 0,400 /R x 18,66000 = 7,46400
A013F000 h Ajudant manya 0,200 /R x 17,17000 = 3,43400
A0140000 h Manobre 1,000 /R x 16,43000 = 16,43000
A0122000 h Oficial 1a paleta 0,300 /R x 18,37000 = 5,51100
Subtotal: 32,83900 32,83900
Materials
BB12XAAQ m Barana d'acer, amb passama, travesser inferior, i 1,000 X 71,50000 = 71,50000
muntants de 50x30x2mnm cada 200 cm i brendoles de
20x20x1,5mm cada 12 cm, de 100 cm d'algaria,
ancorada a l'obra amb pletina de 100x100x10mm amb
tacs mecanics soldats a pletina
BOA62F90 u Tac d'acer de d 10 mm, amb cargol, volandera i femella 4,000 X 0,90000 = 3,60000
B4475021 kg Acer S275JR segons UNE-EN 10025-2, format per pega 0,980 X 0,90000 = 0,88200
simple, en perfils laminats en calent série L, LD, T, rodo,
quadrat, rectangular i planxa, tallat a mida i amb una
capa d'imprimacio antioxidant
BO6NN12C  m3 Formigé d'Us no estructural de resisténcia a 0,060 x 56,12000 = 3,36720

compressio15 N/mm2, consisténcia plastica i grandaria
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JUSTIFICACIO DE PREUS

Data: 28/07/15 Pag. 4
PARTIDES D'OBRA
NOM  CODI UA DESCRIPCIO PREU
maxima del granulat 20 mm, HNE-15/P/20
Subtotal: 79,34920 79,34920
DESPESES AUKXILIARS 250 % 0,82098
COST DIRECTE 113,00918
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 113,00918
P-3 FB12XBAE m Barana d'acer, amb passama, superior de planxa d'acer Rend.: 1,000 62,12 €
galvanitzat de 50 mm de diametre i muntants de 50 mm
de diametre cada 200 cm de 100 cm d'algaria, ancorada
al'obra amb daus de formigo de 40x40x40 cm.
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
A0140000 h Manobre 1,000 /R x 16,43000 16,43000
A0122000 h Oficial 1a paleta 0,300 /R x 18,37000 5,51100
A013F000 h Ajudant manya 0,450 /R x 17,17000 7,72650
A012F000 h Oficial 1a manya 0,630 /R x 18,66000 11,75580
Subtotal: 41,42330 41,42330
Materials
BB12XBA0 m Estructura per a barana d'acer, amb muntants de 50mm. 1,000 X 10,00000 10,00000
cada 200 cm de 100 cm d'alcaria
B5ZZJTNT u Vis d'acer galvanitzat de 5,5x110 mm, amb junts de 2,000 X 0,22000 0,44000
plom i ferro i tac de nilé de diametre 8/10 mm
BB14X00K m Passama de planxa d'acer galvanitzat d'1,4 mm de gruix 1,000 x 5,85000 5,85000
i 50 mm de diametre
BO6NN12C ~ m3 Formigd d'Us no estructural de resisténcia a 0,060 x 56,12000 3,36720
compressio15 N/mm2, consisténcia plastica i grandaria
maxima del granulat 20 mm, HNE-15/P/20
Subtotal: 19,65720 19,65720
DESPESES AUXILIARS 250 % 1,03558
COST DIRECTE 62,11608
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 62,11608
P-4 K89BABJO m2 Pintat de barana i reixa d'acer de barrots separats 12 Rend.: 1,000 15,72 €
cm, amb esmalt sintétic, amb dues capes d'imprimacid
antioxidant i 2 d'acabat
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
A013D000 h Ajudant pintor 0,050 /R x 17,10000 0,85500
A012D000 h Oficial 1a pintor 0,520 /R x 18,37000 9,55240
Subtotal: 10,40740 10,40740
Materials
B8ZAAQ00 kg Imprimacié antioxidant 0,204 x 12,28000 2,50512
B89ZB000 kg Esmalt sintétic 0,255 x 10,38000 2,64690
Subtotal: 5,15202 5,15202
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JUSTIFICACIO DE PREUS

Data: 28/07/15 Pag. 5
PARTIDES D'OBRA
NOM  CODI UA DESCRIPCIO PREU
DESPESES AUKXILIARS 1,50 % 0,15611
COST DIRECTE 15,71553
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 15,71553
P-5 K89F5BJB m Pintat de tub d'acer, a I'esmalt sintétic, amb dues capes Rend.: 1,000 €
d'imprimacié antioxidant i 2 capes d'acabat, fins a 2" de
diametre, com a maxim
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra

A012D000 h Oficial 1a pintor 0,175 /R x 18,37000 = 3,21475

A013D000 h Ajudant pintor 0,020 /R x 17,10000 = 0,34200
Subtotal: 3,55675 3,55675

Materials

B8ZAA000 kg Imprimacié antioxidant 0,051 X 12,28000 = 0,62628

B89ZB000 kg Esmalt sintétic 0,0408 x 10,38000 = 0,42350
Subtotal: 1,04978 1,04978
DESPESES AUXILIARS 1,50 % 0,05335
COST DIRECTE 4,65988
DESPESES INDIRECTES 0,00 % 0,00000
COST EXECUCIO MATERIAL 4,65988
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Implantaci6 elements de seguretat a Grups de Montse

PLEC DE CONDICIONS TECNIQUES PARTICULARS

rrat

B - MATERIALS
BO - MATERIALS BASICS .
B06 - FORMIGONS DE COMPRA .
BO6N - FORMIGONS D'US NO ESTRUCTURAL ...............
BOA - FERRETERIA
BOAG - TACS | VISOS.
B4 - MATERIALS PER A ESTRUCTURES ...................

B44 - MATERIALS D'ACER PER A ESTRUCTURES ...........

B44Z - PLANXES | PERFILS D'ACER
B8 - MATERIALS PER A REVESTIMENTS

B89 - MATERIALS PER A PINTURES .

B8Z - MATERIALS ESPECIALS PER A REVESTIMENTS .......
B8ZA - MATERIALS PER A IMPRIMACIONS | TRACTAMENTS S

BB - MATERIALS PER A PROTECCIONS | SENYALITZACIO ..

BB1 - BARANES | AMPITS
BB12 - BARANES D'ACER...
BB14 - PASSAMANS PER A BARANES.

E - PARTIDES D'OBRA D'EDIFICACIO ...
EB - PROTECCIONS | SENYALITZACIO

EB1 - BARANES

EB12 - BARANES D'ACER...
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B - MATERIALS

BO - MATERIALS BASICS

B06 - FORMIGONS DE COMPRA

BO6N - FORMIGONS D'US NO ESTRUCTURAL

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BO6NN12C.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Formigons que no aporten responsabilitat estructur
millorar la durabilitat del formigé estructural (fo
necessari d’'un material resistent per a conformar
S'han considerat els materials segiients:
- Formigons de neteja, destinats a evitar la contam
formigo estructural al procés d'abocat
- Formigé no estructural destinat a conformar volum
CARACTERISTIQUES GENERALS:
Els ciments que es poden utilitzar en formigé no es
- Prefabricats no estructurals: Ciments comuns exce
1I/B-W, CEM II/A-T, CEM II/B-T, CEM llI/IC
- Formigons de neteja i replens de rases: Ciments ¢
- Altres formigons executats a I'obra: Ciment per a
excepte CEM I/A-Q, CEM II/B-Q, CEM II/A-W, CEM Il
Els arids a utilitzar poden ser s orres i graves ro
escories siderdrgiques adequades. S’ha de poder uti
reciclat, sempre que compleixi amb les especificaci
a les condicions fisico-mecaniques i als requisits
S’hauran d'utilitzar additius reductors d'aigua, ja
contenen poc ciment.
Els components del formig6, la seva dosificacio, el
d'estar d'ac ord amb les prescripcions de la EHE-08
El control dels components s’ha de realitzar d’acor
Els formigons de neteja han de tenir una dosificaci
La mida maxima del granulat es recomanable sigui in
Es tipificaran de la manera seguent: HL-150/C/TM, o
granulat.
Els formigons no estructurals han de tenir una resi
i es recomanable que | a mida maxima del granulat s
Es tipificaran HNE-15/C/TM, on C= consisténcia i TM
S’ha d'utilitzar preferentment, formigé de resistén
contrari.
En cap cas la proporcié en pes de l'additu no ha
utilitzat.
Si s'utilitzen cendres volants no han de superar el
Classe resistent del ciment: >= 32,5
Contingut de ciment: >= 150 kg/m3
Assentament en el con d’Abrams (UNE EN 12350-2):
- Consistencia seca: 0-2cm
- Consistencia plastica: 3-5cm
- Consistencia tova: 6 -9 cm
Tolerancies:
- Assentament en el con d'Abrams:

- Consistencia seca: Nul

- Consisténcia plastica o tova: +1cm

al a la construccié, pero col-laboren a
rmigons de neteja) o aporten el volum
la geometria requerida per un fi concret.

inaci6 de les armadures i la dessecacié del

s de material resistent

tructural son:
pte CEM II/A-Q, CEM II/B-Q, CEM II/A-W, CEM

omuns
usos especials ESP VI-1 i ciments comuns
/B-W, CEM II/A-T, CEM II/B-T, CEM IIlIC
dades o procedents de matxuqueig, o
litzar fins a un 100 % d'arid gros
ons de l'annex 15 de la EHE-08 amb respecte
quimics.
que els formigons d'Us no estructural

procés de fabricaci6 i el transport han

d als ambits 0101, 0521, 0531, 0701 i 1011.
6 minima de 150 kg/m3 de ciment.
ferior a 30 mm.
n C = consisténcia i TM= mida maxima del

sténcia caracteristica minima de 15 N/mmz2,
igui inferior a 40 mm.

= mida maxima del granulat.

cia 15 N/mm2 , tret que la DF indiqui el

de superar el 5% del pes del ciment

35% del pes del ciment.
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Tolerancies respecte de la dosificacio:
- Contingut de ciment, en pes: * 3%

- Contingut de granulats, en pes: + 3%
- Contingut d'aigua: * 3%

- Contingut d’additius: + 5%

- Contingut d’addicions: * 3%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En camions formigonera.

El formigé ha d'arribar a I'obra sense alteracions en les seves caracteristiques, formant una

barreja homogeénia i sense haver iniciat I'adormimen t.
Queda expressament prohibit l'addicié al formigé de qualsevol quantitat d'aigua o altres
substancies que puguin alterar la composicié origin al.

Emmagatzematge: No es pot emmagatzemar.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subminist rada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que
Estructural (EHE-08).

se aprueba la Instruccion de Hormigén

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO
El subministrador ha de lliurar amb cada carrega un
seguents:
- Identificacié del subministrador
- NUmero del certificat de marcatge CE,o identifica
- Nom de la central de formigé
- Identificacié del peticionari
- Data i hora de lliurament
- Quantitat de formigé subministrat
- Designacié del formigé d'acord amb I' annex 18 de
formigons de neteja i HNE- per a formigons no estru
dosificacié de ciment, la consisténcia i la mida ma
- Dosificacio real del formigé incloent com a minim
- Tipus i contingut de ciment
- Relaci6 aigua ciment
- Contingut en addicions, si es el cas
- Tipus i quantitat d’additius
- Tipus d'additiu segons UNE_EN 934-2, si n'hi ha
- Identificacié del ciment, additius i addicions e mprats
- Identificacié del lloc de subministrament
- Identificacié del camié que transporta el formigd
- Hora limit d’Us del formigd
OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seguients :

- Aprovaci6 de la dosificacié presentada pel contra ctista
- Control de les condicions de subministrament.

- Comprovacié de la consisténcia (con d’Abrams) (UN
- Inspeccions no periodiques a la planta per tenir

la dosificacio correcta.

full on constin, com a minim, les dades

ci6 d'autoconsum

la EHE, indicant el tipus (HL- per a
cturals), la resisténcia a compressié o la
xima del granulat.
la informaci6 seguent:

E-EN 12350-2)
constancia que es fabrica el formigé amb
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La DF ha de poder eximir la realitzaci6 dels assaig
formigd que es vagi a subministrar estigui en posse
reconegut, o quan es disposi d'un certificat de dos

mesos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s’han de realitzar segons les instrucc

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'l
La dosificacié proposada ha de garantir la resisten

No s’ha d’acceptar el subministrament de formigé q

condicions del plec.

Quan la consistencia s’hagi definit pel seu tipus,

si la mitjana aritmetica dels dos valors obtinguts

corresponent.

Si s’ha definit pel seu assentament, s'acceptara el

estigui compresa dins de la tolerancia exigida.

El incompliment d’aquests criteris suposara el rebu

BOA - FERRETERIA
BOAG - TACS | VISOS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOAG2F90,B0A6X001.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt d'una pega per a encastar (tac) i un cargol
pot ser per adheréncia quimica o per expansié produ
comprimida pel cargol.
S'han considerat els seguents tipus:
- Tac d'expansi6 de nil6 i vis d'acer
- Tac d'expansi6 d'acer, amb vis, volandera i femel
- Fixaci6 mecanica formada per una base metal-lica
volanderes d'estanquitat i tap de cautxt
- Tac quimic format per una ampolla amb resina, car
CARACTERISTIQUES GENERALS:
El disseny del tac ha de ser I'adient al suport i a
Els cargols no han de tenir imperfeccions (rebaves,
els elements.
El vis ha d'anar protegit contra la corrosid.
Els diametres del tac i vis han de ser compatibles.
El perfil de la femella ha de ser segons el seu dia
Cementaci6 del vis: > 0,1 mm
TAC QUIMIC:
L'ampolla ha de ser de vidre i estanca.
Ha de contenir un adhesiu de dos components: una re
en fred.
El cargol ha de ser d'acer zincat. Ha de dur una ma
d'Us. El cap de I'extrem lliure ha de ser compatibl
Diametre de I'ampolla: 14 mm
Temps d'enduriment segons temperatura ambient:
>20°C: 10 min
10°C - 20°C : 20 min
0°C-10°C:1h
-5°C-0°C:5h
VOLANDERES:

s caracteristics de dosificaci6 quan el
ssié d'un distintiu de qualitat oficialment
ificacié amb una antiguitat maxima de 6

ions de la DF i la norma EHE.
NCOMPLIMENT:

cia exigida al plec de condicions.
ue no arribi identificat segons les

segons l'art. 31.5, s'ac ceptara el formigé
esta compresa dins del interval

formigé quan la mitjana dels dos valors

ig de la pastada.

o un vis. El sistema de subjeccié del tac
ida per la deformacié de la peca en ser

la del mateix material
cargolada, vis d'acer, beina de PVC,

gol, volandera i femella

Is esforgos que ha de suportar.
emprentes, etc) que impedeixin cargolar

metre (UNE 17-008).

sina de reacci6 i un enduridor d'aplicacié

rca per tal de coneixer la seva profunditat
e amb l'adaptador de la perforadora.
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Diametre interior de la volandera:
- Diametre del cargol 10 mm: 11 mm
- Diametre del cargol 11 mm: 13 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: S'ha de subministrar conjuntament
seva correcta col-locacié en capses, on han de figu

- ldentificacié del fabricant

- Diametres

- Llargaries

- Unitats

- Instruccions d'Gs

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subminist

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B4 - MATERIALS PER A ESTRUCTURES

B44 - MATERIALS D'ACER PER A ESTRUCTURES

B44Z - PLANXES | PERFILS D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B4475021.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Perfils d'acer per a usos estructurals, formats pe
treballats a taller.

S'han considerat els tipus seguents:

- Perfils d'acer laminat en calent, de les séries |

, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 0 S355J2, segons U
- Perfils d'acer laminat en calent de les series L,
planxa, d'acer S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355
- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les
S275J0H o S355J2H, segons UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred de les series

0 S355J2H, segons UNE-EN 10219-1

- Perfils conformats en fred, de les series L, LD,
UNE-EN 10025-2

- Perfils d’acer laminat en calent, en planxa, d’ac

atmosfe rica S355J0WP o S355J2WP, segons UNE-EN 100

S'han considerat els tipus d'unié segients:

- Amb soldadura

- Amb cargols

S’han considerat els acabats de proteccié seglients
resisténcia millorada a la corrosié atmosférica):

amb totes les peces necessaries per a la
rar:

humitat.

I'element
rada a 'obra

r pega simple o composta i tallats a mida o

PN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer S275JR
NE-EN 10025-2
LD, T, rodé, quadrat , rectangular o
JO 0 S355J2, segons UNE-EN 10025-2
series rodd, quadrat o rectangular d'acer

rodo, quadrat o rectangular d'acer S275J0H
U, C, Z, o Omega, d'acer S235JR C, segons

er amb resisténcia millorada a la corrosié
25-5

(no aplicable als perfils d’acer amb
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- Una capa d'emprimacié antioxidant

- Galvanitzat

CARACTERISTIQUES GENERALS:

No ha de tenir defectes interns o externs que perju
PERFILS D’ACER LAMINAT EN CALENT:

El fabricant ha de garantir que la composicié quimi
tecnologiques de I'acer utilitzat en la fabricacio

les determinacions de les normes de condicions tec

- Perfils d’acer laminat en calent: UNE-EN 10025-1

- Perfils d’acer laminat en calent amb resisténcia

EN 10025-1i PNE-EN 10025-5

Les dimensions i les tolerancies dimensionals i de
seglients normes:

- Perfil IPN: UNE-EN 10024

- Perfil IPE, HEA, HEB i HEM: UNE-EN 10034

- Perfil UPN: UNE-EN 10279

- Perfil L i LD: UNE-EN 10056-1 i UNE-EN 10056-2

- Perfil T: UNE-EN 10055

- Rod6: UNE-EN 10060

- Quadrat: UNE-EN 10059

- Rectangular: UNE-EN 10058

- Planxa: EN 10029 o UNE-EN 10051

PERFILS FORADATS:

El fabricant ha de garantir que la composicié quimi
tecnologiques de I'acer utilitzat en la fabricacio

les normes de condicions té cniques de subministram
- Perfils foradats d’acer laminat en calent: UNE-E

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 1021
Les tolerancies dimensionals han de complir les esp

- Perfils foradats d’acer laminat en calent: UNE-E

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 1021
PERFILS CONFORMATS EN FRED:

El fabricant ha de garantir que la composicié quimi
tecnologiques de lacer utilitzat en la fabricacié

determinacions de les normes de condicions tecniqu

partida.
Les tolerancies dimensionals i de la secci6 transve
la norma UNE-EN 10162.

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB SOLDADURA:

El material d’aportacié utilitzat ha de ser apropia
de soldadura.

Les caracteristiques mecaniques del material d’apor
material base.

En acers de resisténcia millorada a la corrosié atm
material d'aportacié ha de ser equivalent a la del
Els procediments autoritzats per a realitzar unions

- Per arc electric manual amb eléctrode revestit

- Per arc amb fil tubular, sense protecci6 gasosa

- Per arc submergit amb filffilferro

- Per arc submergit amb eléctrode nu

- Per arc amb gas inert

- Per arc amb gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas act

- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas ine

diquin la seva correcta utilitzacio.

ca i les caracteristiques mecaniques i
de perfils, seccions i planxes, compleix
niques de subministrament segiients:
i UNE-EN 10025-2
millorada a la corrosié atmosferica: UNE-

forma han de ser les indicades a les

ca i les caracteristiques mecaniques i
de perfils compleix les determinacions de
ent seglients:
N 10210-1
9-1
ecificacions de les segtients normes:
N 10210-2
9-2

ca i les caracteristigues mecaniques i
de perfils i seccions, compleix les

es de subministrament del producte de

rsal han de complir les especificacions de

t als materials a soldar i al procediment
taci6 han de ser superiors a les del
osfeérica, la resistencia a la corrosi6 del

material base.
soldades s6 n:
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- Per arc amb electrode de wolfram i gas inert

- Per arc de connectors

Les soldadures s’ han de fer per soldadors certific
qualificats segons la UNE-EN 287-1.

Abans de comencar a soldar s’ha de verificar que le
adequades al procé s de soldadura i que estan lliur

Totes les superficies a soldar s’han de netejar de
negativament la qualitat de la soldadura o perjudic
seques i lliures de condensacions.

S’ha d'evitar la projeccié d’espurnes erratiques de
superficie d’acer.

S’ha d'evitar la projeccié de soldadura. Si es pro

Els components a soldar han d'estar correctament c
mitjangant dispositius adequats o soldadures de pun
siguin accessibles i visibles per al soldador. No s

L’armat dels components estructurals s’ha de fer de
dintre de les tolerancies establertes.

Les soldadures provisionals s’han d'executar segui
d’eliminar totes les soldadures de punteig que no s

Quan el tipus de material de l'acer i/o la velocita
enduriment de la zona termicament afectada s’ha
precalentament. Aquest s’ha d’ estendre 75 mm en ca

No s’ha d’ accelerar el refredament de les soldadur

Els cordons de soldadura successius no han de produ

Els defectes de soldadura no s’han de tapar amb sol
cada passada abans de fer la seguent.

Després de fer un cordé de soldadura i abans de fer
mitja d'una picola i d'un raspall.

L’execucio dels diferents tipus de soldadures s’ha

a l'apartat 10.3.4 del DB-SE A i l'article 77 de |

amb l'article 640.5.2 del PG3 i l'article 77 de la

S'ha de reduir al minim el nombre de soldadures a e

Les operacions de tall s’han de fer amb serra, cisa
manual Unicament quan el procediment automatic no e
S'accepten els talls fets amb oxitall si no present
s’eliminin les restes d’escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en cal

caracteristiques del material no queden per sota de

Per al conformat en calent s’han de seguir les reco
doblat o conformat no s’ha de fer durant l'interval

El conformat en fred s’ha de fer respectant les Ilim
producte. No s’admeten les martellades.

Els angles entrants i entalles han de tenir un aca
Tolerancies de fabricacio:

- En obres d’edificacié: Limits establerts a I'apa

- En obres d’enginyeria civil: Limits establerts a
PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB CARGOLS:
S'utilitzaran cargols normalitzats d’acord a les n
EAE

Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns
d'injeccio s’han d’ utilitzar seguint les instrucci
requisits addicionals establerts a l'article 29.2 d

La situaci6 dels cargols a la uni6 ha de ser tal qu
pandeig local de les xapes, i ha de facilitar el mu

ats per un organisme acreditat i

s superficies i vores a soldar s6n
es de fissures.

qualsevol material que pugui afectar
ar el procés de soldatge. S’han de mantenir

l'arc. Si es produeix s’ha de sanejar la

dueix s’ha d’eliminar.
ol-locats i fixos en la seva posicié
teig, de manera que les unions a soldar
’han d'introduir soldadures addicionals.
manera que les dimensions finals estiguin

nt les especificacions generals. S’han

"incorporin a les soldadures finals.
t de refredament puguin produir un
de considerar la utilitzaci6 del

da component del metall base.
es amb mitjans artificials.
ir osques.

dadures posteriors. S’han d’eliminar de

el seguent, cal netejar I'escoria per

de fer d’acord amb els requisits establerts
a EAE per a obres d'edificacié o d'acord
EAE per a obres d'enginyeria civil.
fectuar a l'obra.
lla i oxitall automatic. S'admet I'oxitall
S pugui practicar.
en irregularitats significatives i si

ent o en fred sempre que les
Is valors especificats.
manacions del productor siderurgic. El
de calor blau (250°C a 380°C).
itacions indicades en la norma del

bat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.

rtat 11.1 de DB-SE A
l'article 640.12 del PG3

ormes recollides a la taula 29.2.b de la

articulats i els cargols hexagonals
ons del seu fabricant i han de complir els
ela EAE.
e redueixi la possibilitat de corrosio i
ntatge i les inspeccions.
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El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de
La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, exce
com a calibrats.

Després del collat I'espiga del cargol ha de sobres
superficie de recolzament de la femella i la part n
minim:

- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la
- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més |

Les superficies dels caps de cargols i femelles han
En els cargols col-locats en posici6 vertical, la f
del cargol.

En els forats rodons normals i amb cargols sense pr
volanderes. Si s'utilitzen han d'anar sota el cap d
xamfra ha d' estar situat en direcci6 al cap del ca
En els cargols pretesats, les volanderes han de ser
de la forma segtient:

- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la feme
- Cargols 8.8: sota de I'element que gira

Els forats per als cargols shan de fer amb perfor
procediment sempre que proporcioni un acabat equiva
Es permet I'execucié de forats amb punxonatge semp
establerts a 'apartat 10.2.3 del DB-SE A en obres
640.5.1.1 del PG3 en obres d’enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es p
travessin dues o més peces.

Els forats allargats s’han de fer amb una operacié
punxonatge de dos forats i posterior oxitall.

Despré s de perforar les peces i abans d'unir-les s
Els cargols i les femelles no s’han de soldar, a me
condicions tecniques p articulars.

S'han de col-locar el nombre suficient de cargols d
les peces armades i el contacte intim de les peces
Les femelles s’ han de muntar de manera que la seva
del muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de car
fins arribar al “collat a tocar” sense sobretesar
procés s’ha de fer progressivament comengant pels ¢
s’han de fer cicles addicionals de collat .

Abans de comeng ar el pretesat, els cargols pretesa
que s’ha indicat per als cargols sense pretesar. Pe
fer cicles addicionals de collat.

S’han de retirar els conjunts de cargol pretesat,
collats fins al pretesat minim, s’afluixin.

El collat dels cargols pretesats s’ha de fer seguin
- Métode de la clau dinamomeétrica.

- Metode de la femella indicadora.

- Métode convinat.

Les operacions de tall s’han de fer amb serra, cisa
manual Unicament quan el procediment automatic no e
S'accepten els talls fets amb oxitall si no present
s’eliminin les restes d’escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en cal
caracteristiques del material no queden per sota de

12 mm.
pte en el cas que els cargols s'utilitzin

ortir de la rosca de la femella. Entre la
o roscada de I'espiga ha d’haver, com a

sortida de la rosca
a sortida de la rosca
d'estar perfectament planes i netes.
emella ha d’'estar situada per sota del cap

etesar no és necessari utilitzar
els cargols, han de ser aixamfranades i el
rgol.
planes endurides i han d'anar col-locades

lla
adora mecanica. S’admet un altre
lent.
re que es compleixin els requisits
d’edificacié o els establerts a I'apartat
erforin d'un sol cop els forats que

de punxonatge, o amb la perforacié o

’han d’eliminar les rebaves.
nys que aixi ho expliciti el plec de

e muntatge per assegurar la immobilitat de
d'unid.

marca de designacié sigui visible després
gol, femella i volandera(es) s’ha de collar

els cargols. En grups de cargols aquest
argols situats al centre. Si és necessari

ts d’'un grup s’han de collar d’acord amb el
r a que el pretesat sigui uniforme s’han de

femella i volandera(es) que després de

t un dels procediments seguents:

lla i oxitall automatic. S’admet I'oxitall
S pugui practicar.
en irregularitats significatives i si

ent o en fred sempre que les
Is valors especificats.
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Per al conformat en calent s’han de seguir les reco
doblat o conformat no s’ha de fer durant l'interval

El conformat en fred s’ha de fer respectant les lim
producte. No s’admeten les martellades.

Els angles entrants i entalles han de tenir un aca
Tolerancies de fabricacio:

- En obres d’edificacié: Limits establerts a I'apa

- En obres d’enginyeria civil: Limits establerts a

PERFILS PROTEGITS AMB EMPRIMACIO ANTIOXIDANT:
La capa d'emprimacié antioxidant ha de cobrir de ma
pega.

No ha de tenir fissures, bosses ni altres desperfec

Abans d' aplicar la capa d'emprimacié les superfici
adequadament d’acord amb les normes UNE-EN ISO 8504
Préviament al pintat s’ha de comprovar que les supe
fabricant per al producte a aplicar.

La pintura d’ emprimacié s’ha d'utilitzar seguint |
s'utilitzara si ha superat el temps de vida util o

del recipient.

Si s'aplica mé s d’'una capa s’ha d'utilitzar per a

Després de I' aplicacié de la pintura les superfici
d'aigua durant un cert temps.

No s’han d'utilitzar materials de proteccié que per
menys de 150 mm de la zona a soldar.

Les soldadures i el metall base adjacent no s’han
I'escoria.

La zona sense revestir situada al voltant del perim
tractar fins que no s’hagi inspeccionat la unié.

PERFILS GALVANITZATS:

El recobriment de zinc ha de ser homogeni i continu

No ha de tenir esquerdes, exfoliacions ni desprenim

L a galvanitzaci6 s’ha de fer d’acord amb les norme
correspongui.

S’han de segellar totes les soldadures abans de fer

Si el component prefabricat té espais tancats s’ha

Abans de pintar-les, les superficies galvanitzades
anticorrosiva amb diluent acid o amb raig escombrad

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: de manera que no pateixin deformac
Emmagatzematge: Seguint les instruccions del fabri
amb el terra i protegits de la intemperie, de maner

No s’han d' utilitzar si s’ha superat la vida Util

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

kg de pes necessari subministrat a l'obra, calculat
d'acord amb els criteris segiients:

- El pes unitari per al seu calcul ha de ser el ted

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent de

DF

Aquests criteris inclouen les perdues de material

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

manacions del productor siderurgic. El
de calor blau (250°C a 380°C).
itacions indicades en la norma del

bat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.

rtat 11.1 de DB-SE A
Is apartat 640.5 i 640.12 del PG3

nera uniforme totes les superficies de la

tes.

es a pintar han d'estar preparades
-1, UNE-EN ISO 8504-2 i UNE-EN ISO 8504-3.
rficies compleixen els requisits donats pel

es instruccions del seu fabricant. No
el temps d’enduriment després de I'obertura

cadascuna un color diferent.
es s’han de protegir de l'acumulacié

judiquin la qualitat de la soldadura a
de pintar sense haver eliminat préviament

etre de la uni6 amb cargols no s’ha de
a tota la superficie.
ents del recobriment.
s UNE-EN ISO 1460 o UNE-EN ISO 1461, segons
un decapat previ a la galvanitzacio.
n de disposar forats de ventilacié o purga.

s’han de netejar i tractar amb pintura
or.

ions, ni esforgos no previstos.

cant. En llocs secs, sense contacte directe
a que no s'alterin les seves condicions.

en magatzem especificada pel fabricant.

segons les especificacions de la DT,

ric
| tedric, cal 'acceptaci6é expressa de la

corresponents a retalls.
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NORMATIVA GENERAL:

UNE-EN 10025-1:2006 Productos laminados en caliente
Condiciones técnicas generales de suministro.

UNE-EN 10025-2:2006 Productos laminados en caliente
Condiciones técnicas de suministro de los aceros es

UNE-EN 10210-1:1994 Perfiles huecos para construcci
aleado de grano fino. Parte 1: condiciones técnicas

UNE-EN 10219-1:1998 Perfiles huecos para construcci

de grano fino. Parte 1: Condiciones técnicas de sum

UNE-EN 10162:2005 Perfiles de acero conformados en
Tolerancias dimensionales y de la seccion transvers

OBRES D’EDIFICACIO:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se
Estructural (EAE).

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que s
Edificacion Parte 2. Documento Bésico de Acero DB-S

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucion de estructuras de a
para edificacion.

OBRES D’ENGINYERIA CIVIL:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se
Estructural (EAE).

* Orden FOM/475/2002 de 13 de febrero, por la que s
Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para Ob
Hormigones y Acero.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

de aceros para estructuras. Parte 1:

de aceros para estructuras. Parte 2:

tructurales no aleados.
6n, acabados en caliente, de acero no
de suministro.
6n conformados en frio de acero no aleado y
inistro.
frio. Condiciones técnicas de suministro.

al.

aprueba la Instruccién de Acero
e aprueba el Cédigo Técnico de la
E-A.
cero. Parte 1: Reglas generales y reglas

aprueba la Instruccién de Acero

e actualizan determinados articulos del
ras de Carreteras y Puentes relativos a

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIEN PERFILS D’ACER LAMINAT | PERFILS D'ACER

BUITS:
Cada producte ha d'anar marcat de forma clara i ind
- El tipus, la qualitat i, si és aplicable, la cond
designacié abreujada
- Un nlmero que identifiqui la colada (aplicable tn
i, si és aplicable, la mostra
- El nom del fabricant o la seva marca comercial
- La marca de I'organisme de control extern (quan s
- Han de portar el marcat CE de conformitat amb el
de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol
La marca ha d’estar situada en una posici6é propera
secci6 transversal de tall.
Quan els productes es subministren en paquets el ma
adherida al paquet o sobre el primer producte del m
PERFILS D’ACER LAMINAT EN CALENT:
El subministrador ha de posar a disposici6 de la D
documentacié segient, que acredita el marcatge CE,
conformitat aplicable, d’ acord amb el que disposa
- Productes per a Us en estructures metal-liques o

- Sistema 2+: Declaracié de conformitat del fa
Produccié en Fabrica
El simbol normalitzat CE (d’acord amb la directiva
producte acompanyat per:
- El nimero d'identificacié de I'organisme de certi
- El nom o marca comercial i adreca declarada del f
- Les dues ultimes xifres de I'any d'impressié del

eleble amb la seguient informacio:
ici6 de subministrament mitjangant la seva

icament en el cas d'inspeccié per colades)
igui aplicable)
que disposen els Reials Decrets 1630/1992
a un dels extrems de cada producte o en la

rcatge s’ha de fer amb una etiqueta
ateix.

F en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
segons el sistema d'avaluacié de
I'apartat 7.2.1 del CTE:
en estructures mixtes metall i formigé:
bricant i Certificacié de Control de la

93/68/CEE) s'ha de col-locar sobre el
ficacio

abricant
marcat
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- El nimero del certificat de conformitat CE o del
procedent)
- Referéncia a la norma EN 10025-1
- Descripci6 del producte: nom genéric, material, d
- Informaci6 de les caracteristiques essencials ind

- Designaci6 del producte d’acord amb la norma
segons el capitol 2 de la norma EN 10025-1

- Designaci6 del producte d’acord amb I'aparta

certificat de producci6 en fabrica (si és

imensions i Us previst
icades de la segtient forma:
corresponent de tolerancies dimensionals,

t 4.2 de les normes EN 10025-2 a EN 10025-6

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIEN PERFILS D’ACER CONFORMATS:

Han d'anar marcats individualment o sobre el paquet
contingui la segiient informaci6:

- Dimensions del perfil o nimero del planol de dise

- Tipus i qualitat de I'acer

- Referéncia que indiqui que els perfils s’han fabr
requereix, el marcatge CE

- Nom o logotipus del fabricant

- Codi de produccio

- Identificacié del laboratori d’assaigs extern (qu

- Codi de barres, segons ENV 606, quan la informaci
clar

amb una marca clara i indeleble que
ny

icat i assajat segons UNE-EN 10162; si es

an sigui aplicable)
6 minima anterior es faciliti amb un text

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIEN PERFILS FORADATS:

Cada perfil ha d’anar marcat de forma clara i indel
- La designaci6 abreujada
- El nom o les sigles (marca de fabrica) del fabric
- En el cas d'inspecci6 i assaigs especifics, un nd
de comanda, que permeti relacionar el producte o la
corresponent (U nicament aplicable als perfils fora
Quan els productes es subministren en paquets el ma
al paquet.
OPERACIONS DE CONTROL:
El control de recepcié de material verificara que |
coincidents amb I'establert en la DT. Aquest contro
7.2 del CTE.
Control de documentacié: documents d’origen (full d
de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat p
conformitat o autoritzacions administratives exigid
marcatge CE quan sigui pertinent.
Control mitjangant distintius de qualitat i avaluac
fabricant disposi de marques de qualitat, ha d’apor
Control de recepcié mitjancant assaigs: Si el mate
reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR,
control de recepcié de les caracteri stiqgues del ma
sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assa
En qualsevol cas, la DF podra sol- licitar assaigs
convenient.
Inspecci6 visual del material a la seva recepci6. E
geomeétriques com a minim sobre un 10% de les peces
es realitzara amb la inspecci6 requerida (UNE-EN 10
A efectes de control d'apilament, la unitat d'inspe
condicions:
- Correspondeéncia en el mateix tipus i grau d’acer
- Procedéncia de fabricant
- Pertany a la mateixa serie en funcié del gruix ma

- Serie lleugera: e <= 16 mm

- Serie mitja: 16 mm <= e <= 40 mm

- Série pesada: e >40 mm

eble amb la segiient informacio:

ant

mero d'identificacio, per exemple el nimero
unitat de subministrament i el document

dats conformats en fred)

rcatge es pot fer amb una etiqueta adherida

es caracteristiques dels materials sén
| ha de complir I'especificat en I'apartat

e subministrament i e tiquetat), certificat
er persona fi sica) i els documents de
es, inclos la documentacio6 corresponent al

ions d'idoneitat: En el cas que el
tar-ne la documentacié corresponent

rial disposa d'una marca legalment
etc.) es podra prescindir dels assaigs de
terial garantides per la marca; i la DF
igs corresponents al subministrament rebut.
de control de recepcié si ho creu

s controlaran les caracteristiques
rebudes. El subministrament del material
204).
cci6 ha de complir les seglents

xim de la secci6:
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En el cas que es realitzi el control mitjancant ass
seglients:
- Les unitats d'inspeccié seran fraccions de cada g
- Per a cada lot , es realitzaran els seglients assa

- Determinaci6 quantitativa de sofre (UNE 7-01

- Determinaci6 quantitativa fosfor (UNE 7-029)

- Determinaci6 del contingut de nitrogen (UNE

- Determinacié quantitativa del contingut de ¢
- En una mostra d’acer laminat, per a cada lot , es

- Determinacié quantitativa de manganés (UNE 7

- Determinaci6 gravimetrica de silici (UNE 702

- Assaig a flexié pel xoc d'una proveta de pla

- Determinaci6 de la duresa brinell d’'una prov
- En una mostra de perfils d’acer buits, per a cada
assaigs:

- Assaig d'aixafada (UNE-EN I1SO 8492)
- En el cas de perfils galvanitzats, es comprovara
1ISO 1461, UNE-EN ISO 2178).
OPERACIONS DE CONTROL EN UNIONS SOLDADES:
Recepci6 del certificat de qualitat de les caracter
Abans de comengar I'obra, i sempre que es canvii e
- Preparacié d’'una proveta mecanitzada, soldades am
a traccié ( UNE-EN ISO 15792-2). Abans d’aquest ass
soldadura realitzada (UNE-EN 1435), per tal de cons
material d’aportacié.
- Assaig de tracci6 del metall aportat(UNE-EN ISO 1
- Assaig de resiliéncia del metall aportat (UNE-EN
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Les mostres pels assaigs quimics es prendran de la
establerts a la norma UNE-EN ISO 14284.
En perfils laminats i conformats les mostres pels a
criteris establerts en les UNE EN 10025-2 a UNE 100
seguiran els criteris establerts en I'annex A de la
Per la preparacié de les provetes s’ aplicaran els
Per la preparacié de provetes per assaig de traccié
En perfils laminats, per la preparacié de provetes
s'aplicara la UNE 10045-1. També son d'aplicacié e
- Gruix nominal >12 mm: mecanitzar provetes de 10x1
- Gruix nominal <= 12 mm: 'ample minim de la prove
Les mostres i provetes tenen que estar marcades de
originals, aixi com la seva localitzaci¢ i orientac
Les mostres i els criteris de conformitat per als
UNE-EN 10219-1 seguint els parametres de la taula
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'l
No es podra acceptar perfils que no estiguin amb |
marcats adequadament.
Si els resultats de tots els assaigs de recepcié d’
acceptable.
Si algun resultat no acompleix el prescrit, perd s’
alguna anomalia no imputable al material (com defec
irregular funcionament de la maquinaria d'assaig...
repetir-lo correctament amb una nova proveta.
Si algun resultat no acompleix el prescrit havent-
contrassaigs segons UNE-EN 10021, sobre provetes pr

aigs, s’ ha de fer les comprovacions

rup aff, amb un pes maxim de 20 t per lot.
igs:
9)

36-317-1)
arboni (UNE 7014)
realitzaran a més, els seglients assaigs:
027)
8)
nxa d'acer (UNE 7475-1)
eta (UNE-EN-ISO 6506-1)
lot, es realitzaran a més, els segients

la massa i gruix del recobriment (UNE-EN

istiques dels electrodes.

| tipus de material d'aportacio:

b el material d’aportacié previst, i assaig
aig, es realitzara una radiografia de la
tatar que el cordd esta totalment ple de

5792-2) 1 provetes
1ISO 15792-2) 1 provetes

unitat d’'inspecci6 segons els criteris

ssaigs mecanics es prendran segons els
25-6. Les localitzacions de les mostres
UNE EN 10025-1.
requisits establerts a la UNE-EN I1SO 377.
s’ aplicara la UNE-EN 10002-1.
per assaig a flexié per xoc (resiliencia)
Is segiients requeriments:
0mm
ta serade 5 mm
manera que es reconeguin els productes
i6 del producte.
perfils buits, queden establerts a la norma
D.1
NCOMPLIMENT:
es garanties corresponents i no vagin

un lot acompleixen el prescrit, aquest és
ha observat en el corresponent assaig
te en la mecanitzaci6 de la proveta,

) l'assaig es considerara nul i caldra

ho reallitzat correctament, es realitzaran 2
eses de dues peces diferents del lot que
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s'esta assajant. Si ambdos resultats (dels contras
d'inspecci6 sera acceptable, en cas contrari es reb

Quan es sobrepassi alguna de les tolera ncies espec
rebutjara la pega incorrecta. A més a més, s'augmen
fins a un 20% d' unitats. Si encara es troben irreg
correccions i/o rebuigs i es fara el control sobre
actuacions segons el resultat.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'IN

El material d’aportaci6é complira les condicions mec
En les provetes preparades amb soldadures, la linia
d'influéncia de la soldadura.

B8 - MATERIALS PER A REVESTIMENTS
B89 - MATERIALS PER A PINTURES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B89ZB000.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Pintures, pastes i esmalts.

S'han considerat els tipus seglents:

- Pintura a la cola: Pintura a laigua formada per
cel-luldsiques o anilacies i pigments resistents al

- Pintura a la calg: Dissoluci6 en aigua, l'aglutin

de calg o la cal¢ apagada

- Pintura al ciment: Dissolucié en aigua de ciment
l'alcalinitat

- Pintura al latex: Pintura a base de polimers vin

- Pintura plastica: Pintura formada per un aglomer
dispersi6 aquosa i pigments ca rrega-estenedors res

- Pintura acrilica: Pintura formada per copolimers
inorganiques, en una dispersi6 aquosa. Seca a l'air

- Esmalt gras: Pintura formada per olis secants ba
sintétiques i dissolvents

- Esmalt sintéetic: Pintura formada per un aglomera
modificades, pigments resistents als alcalis i a la
brillantor. Seca a l'aire per evaporacié del dissol

- Esmalt de poliuretd d'un component: Pintura forma
poliureta, soles o modificades, que catalitzen amb
resistents als alcalis i a la intempérie, dissolta

- Esmalt de poliureta de dos components: Pintura f
poliureta flui dificades i pigmentades. Seca per po

- Esmalt de poliureta uretanat: Pintura formada per

- Esmalt epoxi: Revestiment de resines epoxi, form
resina, que cal barrejar abans de l'aplicacié. Seca

- Esmalt en dispersi6 acrilica: Copolimers acrilic

- Esmalt de clorcautxi: Seca a l'aire per evaporac

- Pasta plastica de picar: Pintura formada per un
dispersi6é agquosa i pigments carrega-estenedors resi
PINTURA A LA COLA:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

saigs) compleixen el prescrit, la unitat
utjara.
ificades en algun control geométric, es
tara el control, en I'apartat incomplet,
ularitats, es faran les oportunes
el 100 % de les unitats amb les oportunes

COMPLIMENT EN UNIONS SOLDADES:
aniques indicades.
de ruptura ha de quedar fora de la zona

un aglomerant a base de coles
s alcalis
ant i el pigment de la qual és I'hidroxid

blanc tractat i pigments resistents a

ilics en dispersio
ant a base d'un polimer sintéetic, en
istents als alcalis i a la intemperie
acrilics amb pigments i carregues
e per evaporacié del dissolvent
rrejats amb resines dures, naturals o

nt de resines alquidiques, soles o
intemperie i additius modificadors de la
vent
da per un aglomerant de resines de
la humitat atmosferica i pigments
en dissolvents adequats
ormada per copolimers de resines de
limeritzacié mitjangant un catalitzador
resines uretanades
at per dos components: un enduridor i una
per reaccié quimica dels dos components
s en una emulsié aquosa
i6 del dissolvent
vehicle a base d'un polimer sintetic, en
stents als alcalis i la intempérie
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- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacio (
pells, diposits durs ni flotacié de pigments.
- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la se
fer c6 rrer la brotxa, ha de fluir, ha d'anivellar
de I'assecat
- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): <
- Temperatura d'inflamaci6 (INTA 16 02 32A): Inin
- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (IN
- Altacte: 2h
- Totalment sec: 4 h
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- La pintura ha de ser de color estable.
- Adherencia (UNE 48032): <=2
PINTURA A LA CALC:
Un cop preparada ha de tenir una consistencia adequ
corrd o procediments neumatics fins a I'impregnacié
Després d'assecar-se s'han d'aplicar dues capes d'a
Un cop seca, ha de ser resistent a la intempérie, h
de tenir propietats microbicides.
PINTURA AL CIMENT:
Un cop preparada ha de tenir una consistencia adequ
corré o pistola fins a l'impregnacié de la superfic
Un cop seca ha de ser resistent a la intempérie.
PINTURA AL LATEX:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitaci6 (
pells, ni diposits durs
- Un cop preparada ha de fer cérrer la brotxa, ha d
una capa uniforme després de I'assecat
- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INT
- Al tacte: <30
- Totalment sec: <2h
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- Adheréncia (UNE 48032): <=2
PINTURA PLASTICA:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- La pintura continguda al seu envas original recen
putrefaccio, pells ni materies extranyes.
- Amb l'envas ple i sotmesa a agitacié6 (UNE_EN 215
pells, diposits durs ni flotacié de pigments
- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la s
fer ¢ rrer la brotxa, ha de fluir, ha d'anivellar
de I'assecat
- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): <
- Temps d'assecat a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA
-Altacte: <1h
- Totalmentsec: <2h
- Pes especific:
- Pintura per a interiors: < 16 kN/m3
- Pintura per a exteriors: < 15 kN/m3
- Rendiment: > 6 m2/kg
- Relacié volum pigments + carregues/volum pigment
80%
Caracteristiques de la pel-licula seca:

INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls,

va aplicacié amb brotxa o amb corré. Ha de
bé i ha de deixar una capa uniforme després

50 micres

flamable
TA 16 02 29):

ada per a la seva aplicaci6 amb brotxa,
dels porus de la superficie a tractar.
cabat.
a d'endurir amb la humitat i el temps i ha

ada per a la seva aplicaci6 amb brotxa,
ie a tractar.

INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls,
e fluir, ha d'anivellar bé i ha de deixar

A 16 02 29):

tment obert, no ha de presentar senyals de
13 i UNE 48-083) no ha de tenir coaguls,

eva aplicacié6 amb brotxa o amb corré. Ha de
bé i ha de deixar una capa uniforme després

50 micres
16 02 29):

s, pes carregues, aglomerat solid (PVC): <
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- La pintura ha de ser de color estable, i per a ex
- Adheréncia (UNE 48032): <=2
- Capacitat de recobriment (UNE 48-259): Relaci6 c
- Resistencia al rentat (DIN 53778):
- Pintura plastica per a interiors o pasta pla
- Pintura plastica per a exteriors: >= 5000 ci
- Solidesa a la llum (NF-T-30.057): Ha de complir
- Transmissi6 del vapor d'aigua (NF-T-30.018): Ha
PINTURA PLASTICA PER A EXTERIORS:
Resisténcia a la immersié (UNE 48-144): No s'obser
Resisténcia a la intemperie (DIN 18363): Ha de co
Resistencia a I'abrasié (NF-T-30.015): Ha de comp
Resisténcia a la calor (UNE 48-033): Ha de compli
PINTURA ACRILICA:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Un cop preparada ha de tenir una consisténcia ade
corr6 o procediments pneumatics
- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INT
- Altacte: <4h
- Totalment sec: <14 h
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- La pintura ha de ser de color estable i insaponif
- Ha de ser resistent a la intempeérie.
ESMALT GRAS:
Un cop preparada ha de tenir una consistencia adequ
corré o pistola fins a la impregnacié de la superfi
Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C
Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA
-Altacte: <1h
- Totalment sec: <6 h
Un cop sec, ha de tenir bona resistencia al fregam
ESMALT SINTETIC:
No ha de tenir resines fenoliques (INTA 16 04 23) n
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacio (
pells, diposits durs ni flotacié de pigments.
- Ha de tenir la consisténcia adequada per a la sev
brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uni
- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): <
- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30
- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (IN
- Altacte: <3h
- Totalment sec: <8h
- Material volatil (INTA 16 02 31): >=70 + 5%
- Rendiment per a una capa de 30 micres: >=5 m2/
- index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (IN
- index de despreniments a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- La pintura ha de ser de color estable i insaponif
- Adherencia (UNE 48032): <=2
- Ha de ser resistent a la intempeérie (INTA 16 06 O
- Envelliment accelerat (INTA 16 06 55): < 6 unitat
- Resistencia a I'abrasié (UNE 56818): Danys moder

teriors, insaponificable.
onstant >= 0,98

stica: >= 1000 cicles
cles

de complir

ven canvis o defectes
mplir

lir

r

quada per a la seva aplicacié6 amb brotxa,

A 16 02 29):

icable.
ada per a la seva aplicaci6 amb brotxa,
cie a tractar.

16 02 29):

ential rentat.
i de colofonia (INTA 16 04 22).
INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls,

a aplicacié amb brotxa. Ha de fer cérrer la
forme després de l'assecatge.

25 micres

°C

TA 16 02 29):

kg
TA 16 02 89): >=5
INTA 16 02 88): >=4

icable.
2).

s pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
ats
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PLEC DE CONDICIONS TECNIQUES PARTICULARS
rrat

- Esgrogueiment accelerat per colors amb reflectanc
<0,12
ESMALT DE POLIURETA D'UN COMPONENT:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitaci6 (
pells, diposits durs ni flotacié de pigments.
- Ha de tenir la consisténcia adequada per a la sev
brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uni
- Temperatura d'inflamaci6 (INTA 16 02 32A): > 30°
- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (IN
- Altacte: <3h
- Totalment sec: <8h
- index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INT
- index de despreniments a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- La pintura ha de ser de color estable i insaponif
- Adherencia (UNE 48032): <=2
- Ha de ser resistent a la intempérie (INTA 16 06 0
- Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitat
- Resistencia a l'abrasié (UNE 56818): Danys petit
- Adherencia i resistencia a l'impacte:

ia aparent superior al 80% (INTA 160.603):

INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls,

a aplicacié amb brotxa. Ha de fer cérrer la
forme després de |'assecatge.

C

TA 16 02 29):

A 16 0289): >=5
INTA 16 02 88): >=4
icable.

2).

s pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
s

Ales24h Al cap de 7 dies

Adheréncia al quadriculat:
Impacte directe o indirecte:
Bola de 12,5 des de 50 cm (INTA 160.266)

100% 100%

Bé Ha de complir

- Resistencia a la carrega concentrada en movimen
- Resistencia a la carrega rodant (UNE 56-815): Da
- Resistencia a la carrega arrossegada (UNE 56-816
- Resistencia al ratllat (UNE 48-173): Resistent
- Resistencia a la calor (UNE 48-033): Ha de compl
- Resistencia quimica:

- A l'acid citric al 10%: 15 dies

- Al'acid lactic al 5%: 15 dies

- A l'acid acetic al 5%: 15 dies

- Al'oli de cremar: Cap modificacié

- Al xilol: Cap modificacié

- Al clorur sodic al 20%: 15 dies

- Al'aigua: 15 dies
ESMALT DE POLIURETA DE DOS COMPONENTS:
Cal barrejar els dos components abans de I'aplicaci
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Ha de tenir la consisténcia adequada per a la sev
brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uni
- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°
- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% * 5% HR (IN

- Altacte: <3h

- Totalment sec: <8h
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- La pintura ha de ser de color estable i insaponif
- Adherencia (UNE 48032): <=2
- Ha de ser resistent a la intempérie (INTA 16 06 O
- Envelliment accelerat (INTA 16 06 55): < 6 unitat

t (UNE 56-814): Danys moderats
nys petits
): Danys petits

0.
a aplicacié amb brotxa. Ha de fer correr la
forme després de I'assecatge.

C
TA 16 02 29):

icable.

2).
s perdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
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PLEC DE CONDICIONS TECNIQUES PARTICULARS
rrat

- Resistencia a I'abrasié (UNE 56818): Danys petit
- Ha de tenir bona resisténcia quimica als acids di
detergents.
ESMALT DE POLIURETA URETANAT:
Un cop preparada ha de tenir una consistencia adequ
corré o pistola fins a la impregnacié de la superfi
Temps d'assecatge a 20°C: 1-2h
Ha de tenir bona resisténcia a l'aigua salada i al
ESMALT DE DISPERSIO ACRILICA:
Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequ
corr6 o pistola fins a la impregnacié de la superfi
Temperatura d'inflamaci6 (INTA 16 02 32A): Ininfla
Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA
- Al tacte: <20 min
- Totalmentsec: <1h
ESMALT DE CLORCAUTXU:
Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequ
corro.
Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA
- Al tacte: <30 min
- Totalment sec: <2h
Ha de ser resistent a l'aigua dol¢a i salada, als
ESMALT EPOXI:
Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequ
corr6 o pistola.
Temperatura d'inflamaci6 (INTA 16 02 29): > 30°C
Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA
- Al tacte: <30 min
- Totalment sec: <10 h
Ha de tenir bona resisténcia al desgast.
Ha de ser resistent a l'acid lactic 1%, acétic 10%,
solucions basiques, als hidrocarburs (benzina, quer
l'aigua, als detergents i a I'alcohol etilic 10%.
Resisténcia mecanica (despres de 7 dies de polimeri
- Traccié: >= 16 N/mm2
- Compressi6: >= 85 N/mm2
Resisténcia a la temperatura: 80°C
PASTA PLASTICA DE PICAR:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb I'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitaci6 (
pells, dipdsits durs ni flotacié de pigments.
- Ha de tenir una consistencia adequada.
- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): <
- Temps d'assecat a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA
-Altacte: <1h
- Totalment sec: <2h
- Pes especific: <17 kN/m3
- Relaci6: volum del pigment/volum de la resina (PV
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- La pintura ha de ser de color estable i insaponif
- Adherencia (UNE 48032): <=2
- Resisténcia al rentat (DIN 53778):
- Pintura plastica per a interiors o pasta pla
- Pintura plastica per a exteriors: >= 5000 ci

luits, als hidrocarburs, les sals i als

ada per a la seva aplicaci6 amb brotxa,
cie a tractar.
sol.

ada per a la seva aplicacié6 amb brotxa,
cie a tractar.

mable
16 02 29):

ada per a la seva aplicaci6 amb brotxa o

16 02 29):

acids i als alcalis.

ada per a la seva aplicacié amb brotxa,

16 02 29):

clorhidric 20%, citric 30%, sosa i
ose) als olis animals i vegetals, a

tzacio):

INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls,

50 micres
16 02 29):

C): <80%

icable.

stica: >= 1000 cicles
cles

17

PLEC DE CONDICIONS TECNIQUES PARTICULARS

Implantaci6 elements de seguretat a Grups de Montse rrat

- Solidesa a la llum (NF-T-30.057): Ha de complir

- Transmissié del vapor d'aigua (NF-T-30.018): Ha de complir

- Resistencia a la immersié (UNE 48-144): No s'obs erven canvis o defectes
- Resistencia a la intemperie (DIN 18363): Hade ¢ omplir

- Resistencia a I'abrasié (NF-T-30.015): Ha de co mplir

- Resistencia a la calor (UNE 48-033): Ha de comp

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

PINTURA A LA COLA, AL LATEX, ACRILICA, PLASTICA, ES

DISPERSIO ACRILICA, EPOXI | PASTA DE PICAR:
Subministrament: En pots o bidons.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al
contacte amb el terra. S'ha de preservar de les gel
PINTURA A LA CALC:

Subministrament de la calg aéria en terrossos o env

La calc hidraulica ha de subministrar-se en pols.
Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al
contacte amb el terra. S'ha de preservar de les gel
PINTURA AL CIMENT:

Subministrament: En pols, en envasos adequats.
Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al
contacte amb el terra. S'ha de preservar de les gel

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcié de
Criteri d’'amidament: quantitat necessaria subminist

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

lir

MALT GRAS, SINTETIC, DE POLIURETA, DE
sol, dins del seu envas tancat i sense
ades.
asada.
sol, dins del seu envas tancat i sense

ades.

sol, dins del seu envas tancat i sense
ades.

I'element
rada a 'obra

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIEN PINTURA A LA COLA, AL LATEX, ACRILICA,

PLASTICA, ESMALT GRAS, SINTETIC, DE POLIURETA, DE D

A cada envas hi ha d'haver les dades seglents:
- Identificacié del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacié del producte

- Codi d'identificacio

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat

- Instruccions d'Us

- Dissolvents adequats

- Limits de temperatura

- Temps d'assecatge al tacte, total i de repintat
- Toxicitat i inflamabilitat

- Proporci6 de la barreja i temps d'utilitzacid, e
- Color i acabat, en la pintura plastica o al late

ISPERSIO ACRILICA, EPOXI | PASTA DE PICAR:

n els productes de dos components
X i en I'esmalt sintetic, de poliureta

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACD EN PINTURA A LA CALG:

A cada envas hi ha d'haver les dades segiients:
- Identificacié del fabricant
- Nom comercial del producte
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PLEC DE CONDICIONS TECNIQUES PARTICULARS
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- Identificaci6 del producte

- Codi d'identificacié

- Pes net o volum del producte
- Toxicitat i inflamabilitat

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACD EN PINTURA AL CIMENT:

A cada envas hi ha d'haver les dades segiients:
- ldentificacié del fabricant
- Nom comercial del producte
- Identificaci6 del producte
- Codi d'identificacié
- Pes net o volum del producte
- Instruccions d'Us
- Temps d'estabilitat de la barreja
- Temperatura minima d'aplicacié
- Temps d'assecatge
- Rendiment teoric en m/|
- Color
OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables sén els segiien
- En cada subministrament d’esmalt, es comprovara q
les dades exigides a les especificacions.
El control de recepcié de material verificara que |
coincidents amb I'establert en la DT. Aquest contro
7.2 del CTE.
Control de documentacié: documents d’origen (full d
de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat p
conformitat o autoritzacions administratives exigid
marcatge CE quan sigui pertinent.
Control mitjangant distintius de qualitat i avaluac
fabricant disposi de marques de qualitat, ha d’apor
Control de recepcié mitjancant assaigs: Si el mate
reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR,
control de recepcié de les caracteri stiqgues del ma
sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assa
En qualsevol cas, la DF podra sol- licitar assaigs
convenient.
- Comprovaci6 de I'estat de conservaci6é de la pint
02 26).
OPERACIONS DE CONTROL EN PINTURA PLASTICA:
- Recepcié del certificat de qualitat del fabrican
seguents:

- Determinaci6 de la finor de molta dels pigme

- Temps d'assecatge INTA 16.02.29 (6.57)

- Pes especific UNE EN ISO 2811-1

- Capacitat de cobriment en humitat INTA 16.02

- Capacitat de cobriment en sec INTA 16.02.61(

- Conservaci6 de la pintura (cada 100 m

En cas de no rebre aquests resultats abans del in

consideri representatius, el contractista haura de
seu carrec i fora del pressupost d’autocontrol.

ts:
ue | etiquetatge dels envasos contingui

es caracteristiques dels materials sén
| ha de complir I'especificat en I'apartat

e subministrament i e tiquetat), certificat
er persona fi sica) i els documents de
es, inclos la documentacio6 corresponent al

ions d'idoneitat: En el cas que el
tar-ne la documentacié corresponent

rial disposa d'una marca legalment
etc.) es podra prescindir dels assaigs de
terial garantides per la marca; i la DF
igs corresponents al subministrament rebut.
de control de recepci6 si ho creu

ura, en un 10 % dels pots rebuts (INTA 16

t, on constin els resultats dels assaigs

nts INTA 16.02.55 (10.57)

62(9.82)
2.58)

2) INTA 16.02.26

ici de l'activitat, o que la DF no els
realitzar els assaigs corresponents, al

OPERACIONS DE CONTROL EN ESMALT SINTETIC | DE POLIU RETA:

- Recepci6 del certificat de qualitat del fabrican
seguents:
- Esmalt sintetic:
- Assaigs sobre la pintura liquida:
- Determinacio de la finor de molta
- Punt d'inflamacié INTA 16.02.32A (
- Contingut matéria volatil INTA 16.
- index d’anivellament INTA.16.02.89

t, on constin els resultats dels assaigs

dels pigments INTA 16.02.55 (10.57)
7.61)

02.31A (10.7)

(9.68)
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- index de despreniments INTA 16.02.
- Temps d'assecatge INTA 16.02.29 (6
- Assaigs sobre la pel-licula seca:
- Envelliment accelerat INTA 16.06.0
- Resistencia a I'abrasié d’'una capa
- Engroguiment accelerat INTA 16.06.
- Conservacio6 de la pintura INTA 16.
- Esmalt de poliureta:
- Assaigs sobre la pintura liquida:
- Punt d'inflamaci6 INTA 16.02.32A (
- index d’anivellament INTA.16.02.89
- index de despreniments INTA 16.02.
- Temps d'assecatge INTA 16.02.29 (6
- Assaigs sobre la pel-licula seca:
- Envelliment accelerat INTA 16.06.0
- Resistencia al impacte UNE EN I1ISO
- Carrega concentrada en moviment UN
- Resisténcia al ratllat UNE EN ISO
- Resistencia a I'abrasi6 d’'una capa
- Resistencia a agents quimics UNE 4
- Conservacié de la pintura INTA 16.
- Resisténcia al calor UNE 48033
En cas de no rebre aquests resultats abans del in
consideri representatius, el contractista haura de
seu carrec i fora del pressupost d’autocontrol.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s’ han de realitzar segons les instruc
les normes de procediment corresponents.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'l
No s'acceptaran els pots de pintura que no estiguin
aixi com els que presentin mal estat de conservacié
En cas d'observar deficiéncies en 'estat de conser
corresponent i s'incrementara la inspeccié, en prim
subministrats. Si es continuen observant irregulari
subministrament.
Els assaigs d'identificacié han de resultar d’acord
condicions garantides en el certificat del material
I'assaig sobre dues mostres més del mateix lot, acc
resultats estiguin d’acord a dites especificacions.

B8Z - MATERIALS ESPECIALS PER A REVESTIMENTS

88
57)

5 (10.74) 6 UNE 48071
UNE 48250

05 (10.74) 6 UNE 48071
02.26

7.61)
(9.68)
88

57)

5(10.74) 6 UNE 48071
6272-1

E ENISO 6272-1
1518

UNE 48250

8027

02.26

ici de l'activitat, o que la DF no els
realitzar els assaigs corresponents, al

cions de la DF i els criteris indicats a

NCOMPLIMENT:

degudament etiquetats i /o certificats,
i/o emmagatzematge.

vacio d’ un pot, es rebutjara la unitat
era instancia, fins al 20 % dels pots
tats, es passara a controlar el 100% del

a les es pecificacions del plec i a les
. En cas d'incompliment, es realitzara
eptant-ne el conjunt sempre que els dos

B8ZA - MATERIALS PER A IMPRIMACIONS | TRACTAMENTS S UPERFICIALS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B8ZAAO000.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Materials per a envernissats, emprimacions i tracta

S'han considerat els tipus segulients:

- Brea epoxi: Pintura formada per una base de quitr
catalitzador format per una solucié de poliamina,

- Emprimacié antioxidant: Emprimacié sintetica de m
eventualment amb oli de llinosa

- Emprimaci6 antioxidant grassa: Emprimacié de mini
dissolvents

- Emprimacio6 antioxidant al clorocautxu, a base de

ments superficials.
a, resina epoxi i dissolvent i per un

poliamida o d'altres
ini de plom electrolitic, modificada

de plom electrolitic barrejada amb olis i

clorocautxti modificat
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- Emprimacié antioxidant al poliureta: Emprimacio
poliureta soles o modificades
- Emprimaci6 de latex: Emprimacié de polimer vinil
- Emprimaci¢ fosfatant a base de resines vinilique
catalitzen en ser barrejades amb un activador
- Pintura decapant: Producte liquid o semipastds, e
de metile amb dissolvents i altres additius
- Decapant de baixa alcalinitat: producte especifi
basicament de tensioactius anionics i sabons.
- Polimer organic o inorganic: Pintura mineral form
impermeable, de resisténcia qui mica alta enfront d
- Protector quimic insecticida-fungicida: Producte
fungicides i insecticides per a evitar el to blavd
- Segelladora: Producte segellant per a fusta, guix
- Soluci6 de silicona
- Vernis gras, format d'olis secants barrejats amb
dissolvents
- Vernis sintetic, format per un aglomerant de res
amb additius modificadors de la brillantor
- Vernis de poliureta d'un component, format per u
o modificades, que catalitzen amb la humitat atmosf
- Vernis de poliureta de dos componentes, format pe
soles o modificades, que catalitzen en ser mesclade
- Vernis de poliureta uretanat, format per resines
- Vernis fendlic, format per resines fenoliques i
- Vernis d'urea-formol, format per un aglomerant a
modificants de la lluentor, dissolt en dissolvents
VERNIS:
Ha de tenir la consistencia adequada per a la seva
brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa unif
VERNIS GRAS:
Ha de ser resistent al fregament i al rentat.
VERNIS SINTETIC:
No ha de tenir resines fenoliques (INTA 16 04 23) n
Rendiment per a una capa de 30 micres: >=5 m2/kg
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitaci6 (
pells ni diposits durs
- Temperatura d'inflamacié (INTA 16.02.32A): >= 30
- index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INT
- index de despreniments a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (
- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (IN
-Altacte: <5h
- Totalment sec: <12 h
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- Ha de ser de color estable i insaponificable.
- Ha de ser resistent a la intempérie (INTA 16 06
- Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitat
- Adherencia (UNE 48032): <=2
- Resistéencia a l'abrasié (UNE 56818): Danys moder
VERNIS DE POLIURETA:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacio (
pells ni diposits durs

de dos components a base de resines de

ic en dispersio
s o fendliques, soles o modificades que

| component principal del qual és el clorur
c per a paviments delicats, es composa

ada per polimers organics o inorganics,
els acids organics i inorganics
a base de resines especials i agents
s i el podriment
i ciment i paviments porosos

resines dures, naturals o sintetiques i
ines alquidiques, soles o modificades, i

n aglomerant de resines de poliureta, soles
érica, dissolt en dissolvents adequats

r un aglomerant de resines hidroxilades,
s amb un isocianat
uretanades
olis especials

base de resines d'urea-formol i additius
adequats

aplicacié amb brotxa. Ha de fer cérrer la
orme despres de |'assecatge.

i de colofonia (INTA 16 04 22).

INTA 16.32.03) no ha de tenir coaguls,
°C
A 16 0289): >=5

INTA 16 02 88): >=4
TA 16 02 29):

02).
s pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
ats

INTA 16.32.03) no ha de tenir coaguls,

21

Implantaci6 elements de seguretat a Grups de Montse

PLEC DE CONDICIONS TECNIQUES PARTICULARS
rrat

- Temperatura d'inflamacié (INTA 16.02.32A): >= 30
- index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INT
- index de despreniments a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (
- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% * 5% HR (IN
-Altacte: <1h
- Totalment sec: <10 h
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- Ha de ser de color estable i insaponificable.
- Ha de ser resistent a la intempeérie (INTA 16 06
- Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitat
- Adherencia (UNE 48032): <=2
- Resistencia a l'abrasié (UNE 56818): Danys petit
- Adherencia i resistencia a l'impacte:

°C
A160289): >=5
INTA 16 02 88): >= 4
TA 16 02 29):

02).
s perdua de lluminositat (INTA 16 02 08)

Ales24h Al cap de 7 dies

Adheréncia al quadriculat:
Impacte directe o indirecte:
Bola de 12,5 des de 50 cm (INTA 160.266)

100% 100%

Bé Ha de complir

- Resistencia a la carrega concentrada en movimen
- Resistencia a la carrega rodant (UNE 56-815): Da
- Resistencia a la carrega arrossegada (UNE 56-816
- Resistencia al ratllat (UNE 48-173): Resistent
- Resistencia a la calor (UNE 48033): Fins a 250°C
- Resistencia quimica:
- A l'acid citric al 10%: 15 dies
- Al'acid lactic al 5%: 15 dies
- A l'acid acetic al 5%: 15 dies
- Al'oli de cremar: Cap modificacié
- Al xilol: Cap modificacié
- Al clorur sodic al 20%: 15 dies
- Al'aigua: 15 dies
VERNIS DE POLIURETA DE DOS COMPONENTS:
Temps d'induccié de la mescla: 15 - 30 minuts
Vida de la mescla a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16
VERNIS DE POLIURETA URETANAT:
Ha de tenir bona resisténcia a l'aigua salada i al
Temps d'assecatge a 20°C: 1-2h
VERNIS FENOLIC:
Temps d'assecatge a 20°C: 6-12h
VERNIS D'UREA-FORMOL:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (
pells ni diposits durs
- Temperatura d'inflamacié (INTA 16.02.32A): >= 30
- index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INT
- index de despreniments a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (
- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% * 5% HR (IN
- Al tacte: < 30 min
- Totalment sec: <3 h
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- Ha de ser de color estable i insaponificable.
- Ha de ser resistent a la intempérie (INTA 16 06
- Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitat

t (UNE 56-814): Danys moderats
nys petits
): Danys petits

0229): 2-8h

sol.

INTA 16.32.03) no ha de tenir coaguls,

°c
A160289): >=5
INTA 16 02 88): >= 4
TA 16 02 29):

02).
s perdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
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- Adherencia (UNE 48032): <=2
BREA EPOXI:
El component base, amb I'envas ple i acabat d'obrir
durs (INTA 16 02 26).
Relaci6 resina epoxi/quitra: 40/60
Temperatura d'inflamaci6 del component base (INTA
Temps d'assecatge per a repintar (INTA 16 02 29):
Gruix de la capa (INTA 16 02 24): >= 100 micres
Resisténcia a la boira salina (INTA 16 06 04): Ha
Resisténcia a la immersié (INTA 16 06 01): Ha de ¢
IMPRIMACIO ANTIOXIDANT:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb I'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (
pells, diposits durs ni flotacié de pigments.
- Pigment: >= 26% de mini de plom electrolitic
- Puresa del mini de plom electrolitic (INTA 16 12
- Finor de la molta (INTA 16 02 55): < 50 micres
- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32): > 25°
- index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (IN
- Temps d'assecatge a 23 +2°C i 50 +5% HR (INTA 16

-Altacte: <1h

- Totalment seca: <6 h
- Pes especific a 23 + 2°C, 50 + 5% HR (INTA 16 42
- Rendiment per a una capa de 30 - 40 micres: >4
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- Resisténcia a la boira marina (INTA 16 01 01, AST
D.610-68): >=150 h
- Adheréncia (UNE 48032): <=2
IMPRIMACIO ANTIOXIDANT GRASSA:
Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva
Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32): > 30°C
Temps d'assecatge a 23 +2°C i 50 +5% HR (INTA 16 0
-Altacte: <1h
- Totalment seca: <18 h
Pes especific a 20°C: > 23 kN/m3
Rendiment per una capa de 45 - 50 micres: >4 m2/k
IMPRIMACIO ANTIOXIDANT AL CLORCAUTXU:
Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva
Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32): > 23°C
Temps d'assecatge a 23 +2°C i 50 +5% HR (INTA 16 0
- Al tacte: <45 min
- Totalment seca: <4 h
Pes especific a 20°C: > 17,3 kN/m3
Rendiment per una capa de 40 - 45 micres: >4 m2/k
IMPRIMACIO ANTIOXIDANT AL POLIURETA:
Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva
Temps d'assecatge a 23 +2°C i 50 +5% HR (INTA 16 02
- Al tacte: <15 min
- Totalment seca: <2 h
Pes especific a 20°C: > 13,5 kN/m3
Rendiment per una capa de 40 - 45 micres: >4 m2/k
IMPRIMACIO DE LATEX:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:

, no ha de tenir coaguls, pells ni diposits
16 02 44): > 30°C

>=18h

de complir

omplir

INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls,

11): >=99,6%
c

TA 16 02 89): >3
02 29):

03): > 18 kN/m3
m2/kg

M B.117-73, oxidacié marina 8 (0,1%) ASTM

aplicacié amb brotxa.

229):

9
aplicacié amb brotxa o pistola.

229):

9

aplicacié amb brotxa o pistola.
29):
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- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (
pells ni diposits durs
- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la se
la brotxa i ha de fluir bé , i ha de deixar una cap
- Temps d'assecatge a 23 +2°C i 50 +5% HR (INTA 16
- Al tacte: < 30 min
- Totalment seca: <2 h
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- Adherencia (UNE 48032): <=2
IMPRIMACIO FOSFATANT:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- La mescla preparada, al cap de 3 minuts d'agitaci
diposits durs
- Ha de tenir una consistencia adequada per a la se
la brotxa i ha de fluir bé , i ha de deixar una cap
- Temps d'assecatge a 23 +2°C i 50 +5% HR (INTA 16
- Al tacte: <15 min
- Totalment seca: <1h
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- Gruix de la capa: 4 - 10 micres
- Adherencia (UNE 48032): <=2
LIQUID DECAPANT DE BAIXA ALCALINITAT:
Dilucié del 25 al 50%
Un cop aplicat no ha d'alterar el color del materia
pH (c.c.): 10,5
PINTURA DECAPANT:
Ha de ser d'evaporaci6 rapida.
Un cop aplicat ha de desprendre les capes de pintur
Ha de tenir una consistencia per a la seva aplicaci
POLIMER ACRILIC, ORGANIC O INORGANIC:
Temps d'assecatge: <= 30 min
Temps d'assecatge per a repintar: >8 h
Pes especific: 13 kN/m3
PROTECTOR QUIMIC INSECTICIDA-FUNGICIDA:
Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (IN
ni diposits durs.
Ha de tenir una consistencia adequada per a impregn
Adheréncia (UNE 48-032): <=2
SEGELLADORA AMB POLIMERS ACRILICS:
pH sobre T.Q.:7,75
SEGELLADORA:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacio (
pells, diposits durs ni flotacié de pigments.
- Ha de tenir una dilucié adequada per a la seva ap
brotxa, ha de fluir i anivellar bé , i ha de deixar
- Finor de la molta (INTA 16 02 55): < 60 micres
- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32): > 30°
- Temps d'assecatge a 23 +2°C i 50 +5% HR (INTA 16
- Altacte: 30min -4h
- Totalment seca: <12 h
- Rendiment per a una capa de 60 micres: > 10 m2/k
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- Adherencia (UNE 48032): <=2

INTA 16.32.03) no ha de tenir coaguls,
va aplicacié6 amb brotxa. Ha de fer cérrer

a uniforme després de I'assecat
02 29):

6, no ha de tenir coaguls, pells ni
va aplicaci6 amb brotxa. Ha de fer correr

a uniforme després de 'assecat
02 29):

| sobre el qual s’ha aplicat

a en pocs minuts.
6 amb brotxa o espatula.

TA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells

ar bé les fibres.

INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls,

licaci6 amb brotxa. Ha de fer cérrer la
una capa uniforme després de I'assecat

c
02 29):
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SOLUCIO DE SILICONA:

Ha de tenir la consistencia adequada per a la seva
de impregnar bé les superficies poroses sense deix
Rendiment: >3 m2/

Temps d'assecatge al tacte a 20°C: <1h

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En pots o bidons.
Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al
contacte amb el terra. S'ha de preservar de les gel

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripci6 de
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subminist

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

aplicacié amb brotxa, corré o pistola. Ha
ar pel-licula.

sol, dins del seu envas tancat i sense
ades.

I'element
rada a I'obra

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO

A cada envas hi ha d'’haver les dades seguents:

- ldentificaci6 del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificaci6 del producte

- Acabat, en el vernis

- Codi d'identificacio

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat

- Instruccions d'Us

- Dissolvents adequats

- Limits de temperatura

- Temps d'assecatge al tacte, total i de repintat

- Toxicitat i inflamabilitat

- Color, en el vernis de poliureta de dos componen

- Temps d'induccié de la mescla i vida de la mescl

- Proporcié mescla: Base/activador, en I'emprimaci
epoxi.

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els seglien
- En cada subministrament d’esmalt, es comprovara q
les dades exigides a les especificacions.

El control de recepci6 de material verificara que |
coincidents amb I'establert en la DT. Aquest contro
7.2 del CTE.

Control de documentacié: documents d’origen (full d
de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat p
conformitat o autoritzacions administratives exigid
marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluac
fabricant disposi de marques de qualitat, ha d’apor
Control de recepcié mitjancant assaigs: Si el mate
reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR,
control de recepcié de les caracteri stiqgues del ma

ts
a, en els productes de dos components.
6 fosfatant o Base/catalitzador en la brea

ts:
ue I etiquetatge dels envasos contingui

es caracteristiques dels materials sén
| ha de complir I'especificat en I'apartat

e subministrament i e tiquetat), certificat
er persona fi sica) i els documents de
es, inclos la documentacioé corresponent al

ions d'idoneitat: En el cas que el
tar-ne la documentacié corresponent

rial disposa d'una marca legalment
etc.) es podra prescindir dels assaigs de
terial garantides per la marca; i la DF
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sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assa
En qualsevol cas, la DF podra sol- licitar assaigs

igs corresponents al subministrament rebut.
de control de recepcié si ho creu

convenient.

OPERACIONS DE CONTROL EN IMPRIMACIO D’ELEMENTS META- LICS:

Els punts de control més destacables sén els segiien ts:

- Recepcid del certificat de qualitat del fabrican t, on constin els resultats dels assaigs
seguents:

- Assaigs sobre pintura liquida:
- Dotacié de pigment

- Puresa del mini de plom electrolitic IN TA 16.12.11

- Finor de la molta dels pigments INTA 16 .02.55 (10.57)
- Temperatura d'inflamacié INTA 16.02.32A (7.61)

- Pes especific UNE-EN ISO 2811-1

- index d’anivellament INTA.16.02.89 (9.6 8)

- Temps d’'assecatge INTA 16.02.29 (6.57)
- Assaigs sobre pel-licula seca:
- Resistencia a la boira marina UNE EN IS 0 9227
- Adheréncia UNE EN ISO 2409
En cas de no rebre aquests resultats abans del in
consideri representatius, el contractista haura de
seu carrec i fora del pressupost d’autocontrol.
OPERACIONS DE CONTROL EN ENVERNISSAT DE PARAMENTS:
Els punts de control més destacables sén els segiien ts:
- Abans de comengar I'obra, si varia el subministra ment, i per cada tipus diferent que arribi
a l'obra, es demanaran al contractista els certific ats del fabricant que garanteixin el
compliment del plec de condicions técniques, incloe nt els resultats dels assaigs segll ents,
realitzats per un laboratori acreditat:
- Temperatura d'inflamacié INTA 160.232A
- index d’anivellament INTA 160289
- index de despreniment INTA 160.288
- Temps d'assecat INTA 160.229
- Envelliment accelerat INTA 160.605
- Adheréencia UNE EN ISO 2409
En cas de no rebre aquests resultats abans del in
consideri representatius, el contractista haura de
seu carrec i fora del pressupost d’autocontrol.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s’ han de realitzar segons les instruc
les normes de procediment corresponents.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CASD'I  NCOMPLIMENT EN IMPRIMACIO D’ELEMENTS
METAL-LICS:
No s’acceptaran els pots de pintura que no estiguin
aixi com els que presentin mal estat de conservacié
En cas d'observar deficiéncies en I'estat de conser
corresponent i s'incrementara la inspeccio, en prim
subministrats. Si es continuen observant irregulari
subministrament.
Els assaigs d'identificacié han de resultar d’acord
condicions garantides en el certificat del material
I'assaig sobre dues mostres més del mateix lot, acc
resultats estiguin d’acord a dites especificacions.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'I  NCOMPLIMENT EN ENVERNISSAT DE PARAMENTS:
Si en els terminis establerts al comencar I'obra no es fa I'entrega del s certificats de
qualitat del fabricant, s’ha de realitzar una serie completa d'assaigs a carrec del

ici de l'activitat, o que la DF no els
realitzar els assaigs corresponents, al

ici de l'activitat, o que la DF no els
realitzar els assaigs corresponents, al

cions de la DF i els criteris indicats a

degudament etiquetats i /o certificats,
i/lo emmagatzematge.

vaci6 d’ un pot, es rebutjara la unitat
era instancia, fins al 20 % dels pots
tats, es passara a controlar el 100% del

a les es pecificacions del plec i a les
. En cas d'incompliment, es realitzara
eptant-ne el conjunt sempre que els dos

Contractista.

Es repetira I'assaig que no compleixi les especific acions sobre un altre mostra del mateix
lot.

Només s'acceptara el lot, quan els resultats obting uts sobre les dues mostres resultin
satisfactoris.
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BB - MATERIALS PER A PROTECCIONS | SENYALITZACIO

BB1 - BARANES | AMPITS
BB12 - BARANES D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BB12XAA0,BB12XBA0,BB12XLAO.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt de perfils d'acer que forman el bastidor i

S'han considerat els tipus de baranes seglients:

- De perfils buits d'acer

- De perfils IPN

BARANES DE PERFILS BUITS D'ACER:

Han de tenir un aspecte uniforme i sense defectes s
La grandaria, tipus i disposici6 dels perfils han d
documentacié tecnica del projecte.

La unié dels perfils s'ha de fer per soldadura (per
S'admet també la unié amb cargols autoroscants en e
especialment per a allotjar les femelles dels cargo

El moment d'inércia dels perfils de la barana no so
sotmesos a les condicions de carga més desfavorable
La disposicié dels barrots sera de tal manera que n
esfera de diametre equivalent a la separacié entre

Els muntants han de portar incorporats els disposit
Tolerancies:

- Llargaria del perfil: +1 mm

- Secci6 del perfil: +2,5%

- Rectitud d'arestes: * 2 mm/m

- Torsi6 del perfil: + 1°/m

- Planor: 1 mm/m

- Angles: +1°

BARANES DE PERFILS IPN:

Ha d'estar formada per un conjunt de tubs rodons i
calent.

La separaci6 entre muntants ha de ser <=2 m

Les dimensions del tub i dels muntants han de ser |
Les superficies dels perfils han de ser llises, uni

El gruix dels perfils ha de ser uniforme en tota la

El recobriment dels elements ha de ser llis, homoge
zinc.

No ha de tenir taques, inclusions de flux, cendres

No ha de tenir exfoliacions visibles ni bombolles,
galvanitzar.

Tipus d'acer: S275JR

Protecci6 de galvanitzaci6: >= 400 g/m2

Puresa del zinc: >= 98,5%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

BARANES DE PERFILS BUITS D'ACER:

el pany de paret de la barana de protecci6.

uperficials.
e complir el que s'especifica a la

arc o per resisténcia).
| cas que el perfil tingui plecs fets

Is.
lidaris amb I'obra ha de ser de manera que,
s, la fletxa sigui < L/250.

o ha de permetre el pas a cap punt, d'una
bréndoles, ni ha de facilitar I'escalada.
ius d'ancoratge previstos al projecte.

muntants d'acer laminat, galvanitzats en

es especificades en el projecte.
formes i sense defectes superficials.
seva llargaria.
ni i sense discontinuitats a la capa de

o clapes.
ratlles, picadures o punts sense

27

Implantaci6 elements de seguretat a Grups de Montse

PLEC DE CONDICIONS TECNIQUES PARTICULARS
rrat

Subministrament: Amb les proteccions necessaries pe
exigides i amb I'escairat previst.

Emmagatzematge: Protegida contra les pluges, els fo
impactes. No ha d'estar en contacte amb el terra.
BARANES DE PERFILS IPN:

Subministrament: Els elements d'acer laminat han de
fabricant i el simbol de designacié de l'acer.
Emmagatzematge: Protegida contra les pluges, els fo
impactes. No ha d'estar en contacte amb el terra.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcié de
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subminist

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:
Control de recepcié mitjancant assaigs: Si el mate
reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR,
control de recepcié de les caracteri stiques del ma
sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assa
En qualsevol cas, la DF podra sol- licitar assaigs
convenient.
Per a cada subministrament que arribi a I'obra, cor
sera:
- Inspecci6 visual del material subministrat, en es
galvanitzat.
- Recepcié del certificat de qualitat del fabrican
exigides al plec amb els assaigs corresponents a la

- Assaigs estatics

- Assaigs dinamics

- Assaigs de seguretat
En el cas que es realitzi el control mitjancant ass
seguents:
- Cada 100 m de barana, es realitzaran els segients

- Massa de recobriment (métode magnetic)

- Assaig d’adherencia del

- Comprovaci6é geometrica
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls es realitzaran segons les indicacions
indicades en cada assaig.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'l
No s’ acceptaran les baranes sense certificat de qu
segons UNE 85240.
L'aspecte visual del recobriment i el resultat dels
galvanitzat han de ser conformes a les especificaci
Les comprovacions geomeétriques han de resultar conf
les tolera ncies especificades. En cas contrari, es
incrementant-ne el control sobre el doble de les mo
d’'apareixer incompliments per tal d'acceptar el lot

BB14 - PASSAMANS PER A BARANES

rque arribi a I'obra amb les condicions

cus d'humitat i de les zones on pugui rebre

portar gravades en relleu les sigles del

cus d'humitat i de les zones on pugui rebre

I'element
rada a I'obra

rial disposa d'una marca legalment
etc.) es podra prescindir dels assaigs de
terial garantides per la marca; i la DF
igs corresponents al subministrament rebut.
de control de recepcié si ho creu

responent a un mateix tipus, el control

pecial I'aspecte del recobriment

t, on es garanteixen les condicions
classificacio de la barana (UNE 85238).

aigs, s’ ha de fer les comprovacions

controls (UNE-EN ISO 1461):

de la DF i les normes de procediment

NCOMPLIMENT:
alitat, o les classificades com NO APTES,

assaigs d'adhere ncia i massa del

ons del plec.

ormes a les especificacions de la DT amb
rebutjaran les peces defectuoses

stres previstes, sense que hagin
corresponent.
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0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BB14X00K.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Perfil d'acabament del travesser superior de barane
S'han considerat els materials seglients:

- De roure, melis o pi roig

- De llauto

- D'alumini

CARACTERISTIQUES GENERALS:

La cara superior ha de tenir la forma adequada a I'
a rebre el perfil del travesser.

Tolerancies:

- LLargaria del perfil: +1 mm

- Secci6 del perfil: +2,5%

- Rectitud d'arestes: * 2 mm/m

- Torsi6 del perfil: +1°/m

- Planor: +1 mm/m

- Angles: +1°

PASSAMANS DE FUSTA:

Perfil massis de fusta per a un acabament del trave
La fusta no ha de tenir d'altres defectes que els e

El perfil no ha de tenir nusos morts.

La fusta ha d'estar preparada amb dues mans de trac
La unié dels perfils ha de ser emmetxada i encolada
El conjunt de barana ha de complir les condicions s
Caracteristiques de la fusta:

Us, i la inferior ha d'estar preparada per

Sser superior.
smentats com a admissibles.

tament protector contra fongs i insectes.

ubjectives requerides per la DF.

tallant

Roure Melis Pi roig
Resist. compressi6 45 N/mm2 60,4 N/mm2 40 N/mm2
(UNE 56-535)
Resist. flexio 60 N/mm2 115 N/mm2 80 N/mm2
(UNE 56-537)
| Resist. a l'esforg | 7,5N/mm2 | 4,5N/mm2 | 3N/mm2

Densitat seca
(UNE 56-531)

0,63-0,8 kg/dm3

>=0,85 kg/dm3

0,54-0,70 kg/dm3

Densitat verda >=1,08 kg/dm3

>=1,03 kg/dm3

>= 0,75 kg/dm3

Diametre dels nusos vius de la fusta: <=5 mm
Superficie dels fongs blancs: <= 20% de la peca
Llargaria de les esquerdes superficials produides p
peca

Humitat dels perfils (UNE 56529): <= 12%
Diferéncia de la humitat entre les fustes emmetxade
PASSAMANS D'ALUMINI:

Perfil buit d'aliatge d'alumini per a acabament del

El perfil ha de provenir de I'extrusié del totxo d'

Ha d'estar protegit superficialment amb una capa d'
Ha de tenir un aspecte uniforme, brillant i sense e

er l'assecatge (UNE_EN 1310): <= 5% de la

s (UNE 56-529): <= 6%

travesser superior.

alumini.

oxid d'alumini, i segellat posteriorment.
squerdes ni defectes superficials.
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La secci6 i el gruix de les parets dels perfils s'h

DT.

La unié dels perfils sha de fer per soldadura, reb
autoroscants o cargols amb rosca metrica.

Tipus d'alumini (UNE 38-337): Aliatge Al 0,7 Mg Si
Anoditzacié del perfil (UNE 38-010): >= 15 micres
Qualitat del segellat. Métode de la gota colorant (

2

Carrega de ruptura (per a un gruix <= 25 mm UNE 38-
Duresa Brinell (per a un gruix <= 25 mm UNE_EN_ISO
PASSAMANS DE LLAUTO:

Perfil buit de llaut6 per a acabament del travesser

El perfil s'ha d'obtenir del procés de laminatge en

Ha de tenir un aspecte uniforme, brillant i sense e

La seccid i el gruix de les parets dels perfils s'h

DT.

La uni6 entre perfils s'ha de fer amb cargols d'ace
amb rosca métrica.

Tipus de llauté (UNE 37-103): Aliatge Cu-Zn

Amplaria del passama: >= 45 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Protegit per tal que arribi a I'ob
Emmagatzematge: Protegit de les pluges, els focus d
impactes. No ha d'estar en contacte amb el terra.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripcié de
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subminist

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

an d'ajustar a allo que s'ha previst a la

lons d'aliatge d'alumini, cargols

UNE 38-017). Mitjana total (M): 0 <=M <=

337): >=130 N/mm2
6506/1): >=45

superior.
fred de l'aliatge.
squerdes ni defectes superficials.
an d'ajustar a allo que s'ha previst a la

r inoxidable o de llautd, autoroscants o

ra amb les condicions exigides.
‘humitat i les zones on pugui rebre

I'element
rada a I'obra
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E - PARTIDES D'OBRA D'EDIFICACIO
EB - PROTECCIONS | SENYALITZACIO
EB1 - BARANES

EB12 - BARANES D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EB121LAM.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA E

Baranes constituides per un conjunt de perfils que
col-locades en la seva posicié definitiva i ancorad
fixacions mecaniques.

S'han considerat els tipus seglients:

- Baranes d'acer ancorades amb morter de ciment o f
L'execucid de la unitat d'obra inclou les operacion
Barana metal-lica:

- Replanteig

- Preparaci6 de la base

- Col-locaci6 de la barana i fixaci6 dels ancoratge
CONDICIONS GENERALS:

La protecci6 instal-lada ha de reunir les mateixes

Ha d'estar anivellada, ben aplomada i en la posicié
L'alcaria des del nivell del paviment fins el trave

el projecte o la indicada per la DF.

En els trams esglaonats, I'esglaonament de la baran
de I'element que provoqui I'esmentada variaci6 d'al
L'estructura propia de la barana ha de resistir una
distribuida, que es considerara aplicada a 1,2 m o
aquest esta situat a menys algada. El valor caracte

- Categoria d'ds C5: 3 kN/m

- Categories d'is C3, C4, E, F: 1,6 kN/m

- Resta de categories: 0,8 kN/m

(Les categories d'Us es defineixen en I'apartat 3.1

La part inferior de les baranes de les escales de |
establiments d's comercial o d's pu blica concurr
residencial habitatge o en escoles infantils, ha d’
maxim de la linea d'inclinacié de I'escala.

Tolerancies d'execucio:

- Replanteig: + 10 mm

- Horitzontalitat: =5 mm

- Aplomat: +5 mm/m

BARANA METAL.LICA:

Els muntants han de ser verticals.

Ha d'estar subjectada solidament al suport amb anco
portland o formigé o amb fixacions mecaniques, prot
Sempre que sigui possible s'’han de fixar els traves
mitja d'ancoratges.

Els trams de la barana han d'estar units, per solda
connexié si sén d'alumini.

Tolerancies d'execucio:

- Algaria: +10 mm

XECUTADES

formen el bastidor i 'ampit de la barana,
a amb morter de ciment o formigé o amb

ormigé o amb fixacions mecaniques
s seglents:

condicions exigides a I'element simple.
prevista en la DT.
sser superior, ha de ser I'especificada en

a s’ha d'efectuar a una dista ncia >= 50 cm
cada.
forca horitzontal, uniformement
sobre la vora superior de I'element, si
ristic de la de forca ha de ser de:

.1 del CTE DB SE AE)
es zones destinades al public en
encia, en zones comunes d'edificis d'Us
estar separada una distancia de 50 mm com a

ratges d'acer collats amb morter de ciment
egits contra la corrosié.
sers superiors a les parets laterals per

dura si s6n d'acer o per una peca de
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- Separaci6é entre muntants: Nul-la

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:
No s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior a 50 km/h.

Els ancoratges han de garantir la proteccié contra empentes i cops durant tot el procés
d'instal-lacié i, alhora, han d e mantenir I'aploma t de l'element fins que quedi fixat
definitivament al suport.

BARANA METAL.LICA:

Han d'estar fets els forats als suports per ancorar
treballs.

Els forats dels ancoratges estaran nets de pols o a ltres objectes que es puguin haver ficat
des del moment de la seva execucié fins al moment de la col-locacié dels ancoratges.

La DF ha d'aprovar el replanteig abans de fixar cap muntant.

Els ancoratges s'han de fer per mitja de plaques, p latines o angulars. L'elecci6 depen del
sistema i de la dista ncia que hi hagi entre I'eix de les pilastres i la vora dels elements
resistents.

S'han de respectar els junts estructurals per mitja
entre elements.

ELEMENT COL:LOCAT AMB MORTER:

El material conglomerant o adhesiu amb que es reali
comengar 'adormiment.

Durant I'adormiment no s'han de produir moviments n

els muntants abans de comencar els

de junts de dilatacié de 40 mm d'amplaria

tzi 'ancoratge s'ha d'utilitzar abans de

i vibracions del element.
3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m de llargaria amidada segons les especificacions d elaDT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que s
Edificacion Parte 2. Documento Bésico de Seguridad

* Orden de 15 de noviembre de 1976 por la que se ap
«Fachadas defensas: Barandillas».

e aprueba el Cédigo Técnico de la
de utilizacién DB-SU.
rueba la Norma Tecnolégica NTE-FDB/1976,

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRAAC  ABADA

CONTROL D’EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables son els seglien ts:

- Comprovaci6 topografica de la situacié i col-loca ci6 de la barana. Presa de coordenades i
cotes d'un 10% dels punts on es situaran els elemen ts d’ancoratge.

- Inspeccid visual de I'estat general de la barana, galvanitzat i ancoratges.

- Comprovacié manual de la resisténcia d’ arrencada en un 10 % dels suports. Es tracta de
moure manualment el suport sense observar desplagam ents a la base de fonamentacio.

CONTROL D’EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls es realitzaran segons les indicacions de la DF. Els controls es fonamenten en
l'inspecci6 visual i per tant, en I'experiéncia de l'inspector en aquest tipus de control.
CONTROL D’EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | AC TUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correcci6 per part del contractista de les irregula ritats observades.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccid visual de la unitat acabada.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOS TRES:

En la unitat acabada han de realitzar-se, les compr ovacions i probes de servei previstes en
projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULT ATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correcci6 per part del contractista de les irregula ritats observades.




Implantaci6 elements de seguretat a Grups de Montse

PLEC DE CONDICIONS TECNIQUES PARTICULARS
rrat

F - PARTIDES D'OBRA D‘URBANITZA(;IO
FB - PROTECCIONS | SENYALITZACIO
FB1 - BARANES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
FB12XAAE,FB12XBAE.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA E

Baranes constituides per un conjunt de perfils que
col-locades en la seva posicié definitiva i ancorad
fixacions mecaniques.

S'han considerat els tipus seglents:

- Baranes d'acer ancorades amb morter de ciment o f
- Baranes d'alumini ancorades amb fixacions mecaniq
L'execuci6 de la unitat d'obra inclou les operacion
Barana metal-lica:

- Replanteig

- Preparacio6 de la base

- Col-locaci6 de la barana i fixacié dels ancoratge
CONDICIONS GENERALS:

La protecci6 instal-lada ha de reunir les mateixes

Ha d'estar anivellada, ben aplomada i en la posicié
L'algaria des del nivell del paviment fins el trave

el projecte o la indicada per la DF.

En els trams esglaonats, 'esglaonament de la baran
de I'element que provoqui I'esmentada variacié d‘al
L'estructura propia de la barana ha de resistir una
distribuida, que es considerara aplicada a 1,2 m o
aquest esta situat a menys algada. El valor caracte

- Categoria d’Gs C5: 3 kN/m

- Categories d'is C3, C4, E, F: 1,6 kN/m

- Resta de categories: 0,8 kN/m

(Les categories d'Us es defineixen en I'apartat 3.1

La part inferior de les baranes de les escales de |
establiments d'Gs comercial o d'Gs pu blica concurr
residencial habitatge o en escoles infantils, ha d’
maxim de la linea d'inclinaci6 de I'escala.

Tolerancies d'execucio:

- Replanteig: + 10 mm

- Horitzontalitat: =5 mm

- Aplomat: +5 mm/m

BARANA METAL.LICA:

Els muntants han de ser verticals.

Ha d'estar subjectada solidament al suport amb anco
portland o formigé o amb fixacions mecaniques, prot
Sempre que sigui possible s'han de fixar els traves
mitja d'ancoratges.

Els trams de la barana han d'estar units, per solda
connexié si sén d'alumini.

Tolerancies d'execucio:

- Alcaria: +10 mm

XECUTADES

formen el bastidor i 'ampit de la barana,
a amb morter de ciment o formigé o amb

ormigé o amb fixacions mecaniques
ues
s seguents:

condicions exigides a I'element simple.
prevista en la DT.
sser superior, ha de ser I'especificada en

a s'ha d'efectuar a una dista ncia >= 50 cm
cada.
forca horitzontal, uniformement
sobre la vora superior de I'element, si
ristic de la de forca ha de ser de:

.1 del CTE DB SE AE)
es zones destinades al public en
encia, en zones comunes d'edificis d'ds
estar separada una distancia de 50 mm com a

ratges d'acer collats amb morter de ciment
egits contra la corrosi6.
sers superiors a les parets laterals per

dura si son d'acer o per una pecga de
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- Separaci6é entre muntants: Nul-la

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:
No s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior a 50 km/h.

Els ancoratges han de garantir la proteccié contra empentes i cops durant tot el procés
d'instal-lacié i, alhora, han d e mantenir I'aploma t de l'element fins que quedi fixat
definitivament al suport.

BARANA METAL.LICA:

Han d'estar fets els forats als suports per ancorar
treballs.

Els forats dels ancoratges estaran nets de pols o a ltres objectes que es puguin haver ficat
des del moment de la seva execucié fins al moment de la col-locacié dels ancoratges.

La DF ha d'aprovar el replanteig abans de fixar cap muntant.

Els ancoratges s'han de fer per mitja de plaques, p latines o angulars. L'elecci6 depen del
sistema i de la dista ncia que hi hagi entre I'eix de les pilastres i la vora dels elements
resistents.

S'han de respectar els junts estructurals per mitja
entre elements.

ELEMENT COL:LOCAT AMB MORTER:

El material conglomerant o adhesiu amb que es reali
comengar 'adormiment.

Durant I'adormiment no s'han de produir moviments n

els muntants abans de comengar els

de junts de dilatacié de 40 mm d'amplaria

tzi 'ancoratge s'ha d'utilitzar abans de
i vibracions del element.
3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
m de llargaria amidada segons les especificacions d elaDT.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

e aprueba el Cédigo Técnico de la
de utilizacién DB-SU.
rueba la Norma Tecnolégica NTE-FDB/1976,

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que s
Edificacion Parte 2. Documento Bésico de Seguridad

* Orden de 15 de noviembre de 1976 por la que se ap
«Fachadas defensas: Barandillas».

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRAAC  ABADA

CONTROL D’EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables son els seglien ts:

- Comprovaci6 topografica de la situacié i col-loca ci6 de la barana. Presa de coordenades i
cotes d'un 10% dels punts on es situaran els elemen ts d’ancoratge.

- Inspeccid visual de I'estat general de la barana, galvanitzat i ancoratges.

- Comprovacié manual de la resisténcia d’ arrencada en un 10 % dels suports. Es tracta de
moure manualment el suport sense observar desplagam ents a la base de fonamentacio.

CONTROL D’EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls es realitzaran segons les indicacions de la DF. Els controls es fonamenten en
l'inspecci6 visual i per tant, en I'experiéncia de l'inspector en aquest tipus de control.
CONTROL D’EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | AC TUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correcci6 per part del contractista de les irregula ritats observades.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccid visual de la unitat acabada.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOS TRES:

En la unitat acabada han de realitzar-se, les compr ovacions i probes de servei previstes en
projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULT ATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correcci6 per part del contractista de les irregula ritats observades.
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K - PARTIDES D'OBRA DE REHABILITACIO-RESTAURACIO D' EDI

K8 - REVESTIMENTS
K89 - PINTATS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K89BABJ0,K89F5BJB.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA E

Preparacié i aplicacié d'un recobriment de pintura
mitjangant diferents capes aplicades en obra.
S’han considerat els tipus de superficies seguents:
- Superficies de fusta

- Superficies metal-liques (acer, acer galvanitzat,

- Superficies de ciment, formigé o guix

S'han considerat els elements segiients:

- Estructures

- Paraments

- Elements de tancament practicables (portes, fines
- Elements de proteccié (baranes o reixes)

- Elements de calefaccié

- Tubs

- Fregat d’oxid, neteja i repintat de reixa o baran
L'execuci6 de la unitat d'obra inclou les operacion

- Preparacié de la superficie a pintar, fregat de |
aplicaci6 de les capes d'emprimacio6 , de protecci6
segons la composicié de la pintura d'acabat

- Aplicaci6 successiva, amb els intervals d'assecat
CONDICIONS GENERALS:

En el revestiment no hi ha d'haver fissures, bosses
Ha de tenir el color, la brillantor i la textura un

A les finestres, balconeres i portes, s'admet que s
només s'hagin pintat les visibles.

PINTAT A L'ESMALT:

Gruix de la pel-licula seca del revestiment: >=12

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

S'han d'aturar els treballs si es donen les condici

- Temperatures inferiors a 5°C o superiors a 30°C

- Humitat relativa de l'aire > 60%

- En exteriors: Velocitat del vent > 50 km/h, Pl

Si un cop realitzats els treballs es donen aquestes

24 h abans i s'han de refer les parts afectades.

Les superficies d'aplicaci6 han de ser netes i sens
S'han de corregir i eliminar els possibles defectes
instruccions del fabricant.

No es pot pintar sobre suports molt freds ni sobree

El sistema d'aplicacié del producte s'ha d'escollir

i l'autoritzacié de la DF.

Quan el revestiment estigui format per mes duna ca
lleugerament dilui da, segons les instruccions del

XECUTADES

sobre superficies de materials diversos

coure)

tres, balconeres)

a
s seguents:

‘oxid i neteja prévia si és el cas, amb

o de fons, necessaries i del tipus adequat

, de les capes de pintura d'acabat
ni d'altres defectes.

iformes.
'hagin protegit totes les cares pero que

5 micres

ons seguents:
uja
condicions, s'ha de revisar la feina feta

e pols, taques ni greixos.
del suport amb massilla, segons les

scalfats.
d'acord amb les instruccions del fabricant

pa, la primera capa s'ha d'aplicar
fabricant.
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S'han d'evitar els treballs que desprenguin pols o
durant i després de I'aplicacio.

No s'admet la utilitzacié de procediments artificia
SUPERFICIES DE FUSTA:

La fusta no ha d'haver estat atacada per fongs o in
El contingut d’humitat de la fusta, mesurat en dife
mm, ha de ser inferior a un 15% per a coniferes o
fustes dures.

S'han d'eliminar els nusos mal adherits i substitui
caracteristiques. Els nusos sans que tenen exsudac
Abans de l'aplicaci6 de la 1° capa s'han de corregi
massilla, segons les instruccions del fabricant; pa
vetes i eliminar la pols.

SUPERFICIES METAL-LIQUES (ACER, ACER GALVANITZAT, C

Les superficies d'aplicacié han de ser netes i sens

En superficies d'acer, s'han d'eliminar les possibl

de desgreixar la superficie. Tot seguit s'han d'ap
antioxidant. La segona s'ha de tenyir lleugerament

En el cas d’estructures d’'acer s’ han de teniren c

- Abans d'aplicar la capa d'emprimacié les superfic
adequadament d’ acord amb les normes UNE-EN 1SO 850
- Si s'aplica més d’'una capa s’ha d'utilitzar per a

- Després de l'aplicacié de la pintura les superfic
d'aigua durant un cert temps.

SUPERFICIES DE CIMENT, FORMIGO O GUIX:

La superficie no ha de tenir fissures ni parts engr

El suport ha d'estar suficientment sec i endurit pe

de tenir una humitat inferior al 6% en pes.

S'han de neutralitzar els alcalis, les eflorescenci

Temps minim d'assecatge de la superficie abans d'ap

- Guix: 3 mesos (hivern); 1 mes (estiu)

- Ciment: 1 mes (hivern); 2 setmanes (estiu)

En superficies de guix, s'ha de verificar I'adheren

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

particules prop de l'area a tractar, abans,
Is d'assecatge.

sectes, ni ha de tenir d'altres defectes.
rents punts i a una fondaria minima de 5
fustes toves i a un 12% per a frondoses o

r-los per falques de fusta de les mateixes
i6 de resina s'han de tapar amb goma laca.
r i eliminar els possibles defectes amb
ssar paper de vidre en la direccié de les

OURE):
e pols, taques, greixos ni oxid.
es incrustacions de ciment o de calg i s'ha

licar les dues capes d'emprimacio
amb pintura.
ompte les seglients consideracions:

ies a pintar han d'estar preparades
4-1, UNE-EN ISO 8504-2 i UNE-EN ISO 8504-3.
cadascuna un color diferent.
ies s’han de protegir de I'acumulacié

unades.
r tal de garantir una bona adheréncia. Ha
es, les floridures i les sals.

licar la pintura:

cia del lliscat de guix.

PINTAT D'ESTRUCTURES, PARAMENTS DE FUSTA O D’ACER O PORTES ENROTLLABLES:

m2 de superficie realment pintada segons les especi
Cal considerar el desenvolupament del perimetre.
PINTAT DE PARAMENTS DE CIMENT O GUIX:

m2 de superficie real amidada segons les especifica
Deducci6 de la superficie corresponent a obertures:

- Obertures <= 1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2 i <= 2 m2: Es dedueix el 50%

- Obertures > 2 m2: Es dedueix el 100%

PINTAT DE PORTES, FINESTRES | BALCONERES:
m2 de superficie de cada cara del tancament practic
la DT amb les deduccions corresponents als envidram
Deduccié de la superficie corresponent a I'envidram
envidrada de:

- Més d'un 75% del total: Es dedueix el 50%

- Menys del 75% i més del 50% del total: Es dedueix

- Menys del 50% del total o amb barretes: No es ded
En les portes extensibles, la superficie s'ha d'inc

ficacions de la DT.

cions de la DT.

able tractat segons les especificacions de
ents segons els criteris segiients:
ent per a peces amb una superficie

el 25%
ueix
rementar el 50%

PINTAT D’ELEMENTS DE PROTECCIO O ELEMENTS DE CALEFACCIO:
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PLEC DE CONDICIONS TECNIQUES PARTICULARS
rrat

m2 de superficie d’'una cara, definida pel perimetre

PINTAT DE TUBS O PINTAT O ENVERNISSAT DE PASSAMA:

m de llargaria amidada segons les especificacions d

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PINTAT D'ESTRUCTURES D’'ACER:

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que s

Edificacion Parte 2. Documento Bésico de Acero DB-S
PER A LA RESTA D'ELEMENTS:
No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA AC

CONTROL D’EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables son els seglien

- Inspecci6 visual de la superficie a pintar.

- Acceptacio del procediment d'aplicacié de la pint

- Comprovacio6 de I'assecatge d’una capa abans de pr

CONTROL D’EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s’han de realitzar segons les instrucc

CONTROL D’EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | AC

Correcci6 per part del contractista de les irregula

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Inspecci6 visual de la unitat acabada.

En el control es seguiran els criteris indicats en
Determinaci6 del gruix de pel-li cula del recobrime
2808)

de I'element a pintar.

elaDT.

e aprueba el Codigo Técnico de la
E-A.

ABADA

ts:

ura per part de la DF.
ocedir a una segona aplicacié.

ions de la DF.

TUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
ritats observades.

I'article 7.4 de la part | del CTE.
nt sobre un element metal-lic (UNE EN ISO

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOS TRES:

Els controls s’han de realitzar segons les instrucc

ions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULT ATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Correccié per part del contractista de les irregula

No es permetra la continuacié dels treballs fins qu

d’execucio.

Terrassa Juliol de 2015

Montserrat Prat Calm

ECCP Arquitecte técnic

José Manuel Arrieta

ritats observades.
e no estiguin solucionats els errors
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Implantacio elements de seauretat a Gruos de Montserrat

QUADRE DE PREUS NUMERO 1 Data: 28/07/15 Pag:
NUMERO  CODI UA  DESCRIPCIO PREU
P-1 EB121LAM m Barana d'acer, amb passama, travesser inferior i superior, muntants de 50x30x20 cada 100 cm i 107,15 €

bréndoles de 20x20x1.5 cada 12 cm, de 100 cm d'algaria, ancorada a I'obra amb daus de formigd
de 40x40x40 cm. .
(CENT SET EUROS AMB QUINZE CENTIMS)
P-2 FB12XAAE m Barana d'acer, amb passama, travesser inferior, i muntants de 50x30x2mnm cada 200 cm i 113,01 €
bréndoles de 20x20x1,5mm cada 12 cm, de 100 cm d'algaria, ancorada a I'obra amb pletina de
100x100x10mm amb tacs mecanics soldats a pletina
(CENT TRETZE EUROS AMB UN CENTIMS)
P-3 FB12XBAE m Barana d'acer, amb passama, superior de planxa d'acer galvanitzat de 50 mm de diametre i 62,12 €
muntants de 50 mm de diametre cada 200 cm de 100 cm d'algaria, ancorada a I'obra amb daus de
formig6 de 40x40x40 cm. .
(SEIXANTA-DOS EUROS AMB DOTZE CENTIMS)
P-4 K89BABJO m2 Pintat de barana i reixa d'acer de barrots separats 12 ¢cm, amb esmalt sintétic, amb dues capes 15,72 €
d'imprimacié antioxidant i 2 d'acabat )
(QUINZE EUROS AMB SETANTA-DOS CENTIMS)
P-5 K89F5BJB m Pintat de tub d'acer, a l'esmalt sintétic, amb dues capes d'imprimacié antioxidant i 2 capes 4,66 €

d'acabat, fins a 2" de diametre, com a méxjm
(QUATRE EUROS AMB SEIXANTA-SIS CENTIMS)

Terrassa Juliol de 2015

Montserrat Prat Calm

José Manuel Arrieta
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Implantacidé elements de seguretat a Grups de Montserrat

Implantacid elements de seguretat a Grups de Montserrat

QUADRE DE PREUS NUMERO 2

Data: 28/07/15

Pag.:

QUADRE DE PREUS NUMERO 2 Data: 28/07/15 Pag: !
HUNEROR GG UA | DESCRIPCIO L
P-1 EB121LAM m | Barana d'acer, amb passama, travesser inferior i superior, muntants de 107,15 €
50x30x20 cada 100 cm i bréndoles de 20x20x1.5 cada 12 cm, de 100 cm
d'algaria, ancorada a I'obra amb daus de formigd de 40x40x40 cm.
BO6NN12C Formigd d'ds no estructural de resistencia a compressio15 N/mm2, 3,36720 €
consisténcia plastica i grandaria maxima del granulat 20 mm, HNE-15/P/20
BOAG62F90 Tac d'acer de d 10 mm, amb cargol, volandera i femella 3,60000 €
BB12XLAO Barana d'acer, amb passama, travesser inferior i superior, muntants de 89,01000 €
50x30x20 cada 100 cm i brendoles de 20x20x1.5 cada 12 cm, de 100 cm
d'algaria,
Altres conceptes 11,17 €
P-2 FB12XAAE m | Barana d'acer, amb passama, travesser inferior, i muntants de 50x30x2mnm 113,01 €
cada 200 cm i brendoles de 20x20x1,5mm cada 12 cm, de 100 cm d'algaria,
ancorada a l'obra amb pletina de 100x100x10mm amb tacs mecanics
soldats a pletina
BO6NN12C Formigé d'ds no estructural de resistencia a compressio15 N/mm2, 3,36720 €
consisténcia plastica i grandaria maxima del granulat 20 mm, HNE-15/P/20
BOAG62F90 Tac d'acer de d 10 mm, amb cargol, volandera i femella 3,60000 €
B4475021 Acer S275JR segons UNE-EN 10025-2, format per peca simple, en perfils 0,88200 €
laminats en calent serie L, LD, T, rod6, quadrat, rectangular i planxa, tallat a
mida i amb una capa d'imprimacié antioxidant
BB12XAA0 Barana d'acer, amb passama, travesser inferior, i muntants de 50x30x2mnm 71,50000 €
cada 200 cm i bréndoles de 20x20x1,5mm cada 12 cm, de 100 cm d'algaria,
ancorada a l'obra amb pletina de 100x100x10mm amb tacs mecanics
soldats a pletina
Altres conceptes 33,66 €
P-3 FB12XBAE m | Barana d'acer, amb passama, superior de planxa d'acer galvanitzat de 50 62,12 €
mm de diametre i muntants de 50 mm de diametre cada 200 cm de 100 cm
d'algaria, ancorada a I'obra amb daus de formigd de 40x40x40 cm.
BO6NN12C Formigdé d'ds no estructural de resistencia a compressio15 N/mm2, 3,36720 €
consisténcia plastica i grandaria maxima del granulat 20 mm, HNE-15/P/20
BSZZJTNT Vis d'acer galvanitzat de 5,5x110 mm, amb junts de plom i ferro i tac de nil6 0,44000 €
de diametre 8/10 mm
BB12XBAO Estructura per a barana d'acer, amb muntants de 50mm. cada 200 cm de 10,00000 €
100 cm d'alcaria
BB14X00K Passama de planxa d'acer galvanitzat d'1,4 mm de gruix i 50 mm de 5,85000 €
diametre
Altres conceptes 42,46 €
P-4 K89BABJO m2 | Pintat de barana i reixa d'acer de barrots separats 12 cm, amb esmalt sintetic, 15,72 €
amb dues capes d'imprimacié antioxidant i 2 d'acabat
B892B000 Esmalt sintetic 2,64690 €
B8ZAA000 Imprimaci6 antioxidant 2,50512 €
Altres conceptes 10,57 €
P-5 K89F5B.B m | Pintat de tub d'acer, a l'esmalt sintétic, amb dues capes dimprimacio 4,66 €
antioxidant i 2 capes d'acabat, fins a 2" de diametre, com a maxim
B89ZB000 Esmalt sintetic 0,42350 €

Terrassa Juliol de 2015
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Implantacio elements de seguretat a Grups de Montserrat

PRESSUPOST Pag: 1
OBRA 01 PRESSUPOST BARANES GRUPS DE MONTSERRAT
CAPITOL 01  SERRALLERIA
NUM. CODI UA | DESCRIPCIO PREU AMIDAMENT IMPORT
1 FB12XAAE m  Barana d'acer, amb passama, travesser inferior, i muntants de 113,01 21,000 2.373,21
50x30x2mnm cada 200 cm i brendoles de 20x20x1,5mm cada 12
cm, de 100 cm d'algaria, ancorada a l'obra amb pletina de
100x100x10mm amb tacs mecanics soldats a pletina
(P-2)
2 K89BABJO m2 | Pintat de barana i reixa d'acer de barrots separats 12 cm, amb 15,72 62,000 974,64
esmalt sintétic, amb dues capes d'imprimacié antioxidant i 2
d'acabat (P - 4)
3 FB12XBAE m  Barana d'acer, amb passama, superior de planxa d'acer 62,12 33,000 2.049,96
galvanitzat de 50 mm de diametre i muntants de 50 mm de
diametre cada 200 cm de 100 cm d'algaria, ancorada a l'obra
amb daus de formigd de 40x40x40 cm. (P - 3)
4 EB121LAM m  Barana d'acer, amb passama, travesser inferior i superior, 107,15 10,000 1.071,50
muntants de 50x30x20 cada 100 cm i bréndoles de 20x20x1.5
cada 12 cm, de 100 cm d'algaria, ancorada a I'obra amb daus de
formigé de 40x40x40 cm. (P - 1)
5 K89F5BJB m  Pintat de tub d'acer, a I'esmalt sintétic, amb dues capes 4,66 66,000 307,56
d'imprimacié antioxidant i 2 capes d'acabat, fins a 2 de
diametre, com a maxim (P - 5)
TOTAL  CAPITOL 01.01 6.776,87

EUR
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RESUM DE PRESSUPOST

Data: 28/07/15

Pag.:

NIVELL 2: CAPIiTOL

Import

Capitol 01.01 Serralleria 6.776,87
Obra 01 Pressupost Baranes Grups de Montserrat 6.776,87
6.776,87

NIVELL 1: OBRA Import
Obra 01 Pressupost Baranes Grups de Montserrat 6.776,87
6.776,87

EUR




Implantacié elements de seauretat a Gruos de Montserrat

PRESSUPOST D'EXECUCIO PER CONTRACTE

Pag. 1
PRESSUPOST D'EXECUCIO 6.776,87
Subtotal 6.776.87
13 % D.G. SOBRE B.776,87 ..o oo e e et e e 880.99
B % Bl SOBRE B.776,87 ..o et e e et 406,61
21 % IVA SOBRE 8.064,47 ... oo oot et et eee e ee e e ee e ee et e e e eee e e e 1.693,54
TOTAL PRESSUPOST PER CONTRACTE 9.758,01

Aquest pressupost d'execucio per contracte puja a la quantitat de:

(NOU MIL SET-CENTS CINQUANTA-VUIT EUROS AMB UN CENTIMS )
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